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RINGKASAN 

Fahrozi Fathur Rochman, Jurusan Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas 

Brawijaya, Juni 2018, Pengaruh Penambahan Karbon Aktif Tempurung Kelapa Terhadap 

Kekuatan Tarik Polypropylene Hasil Injection Molding, Dosen Pembimbing: Rudianto 

Raharjo, ST., MT dan Teguh Dwi Widodo, ST.,M.Eng., Ph.D. 

 

Pada saat ini, perkembangan industri plastik dari tahun ke tahun semakin bertambah, 

sehingga banyak ditemukan metode-metode untuk meningkatkan kualitas produk plastik. 

Salah satu metode untuk meningkatkan kualitas plastik adalah dengan menambahkan 

bahan pengisi (filler) yang mampu memberi nilai tambah pada bahan plastik. Tujuan dari 

penelitian ini mengetahui pengaruh penambahan persentase karbon aktif tempurung kelapa 

terhadap kekuatan tarik polypropylene. Dalam penelitian ini, digunakan persentase berat 

filler karbon aktif yaitu 0%, 2%, 5%, 7% dan 10%. Karbon aktif tempurung kelapa yang 

akan digunakan dilakukan proses pengayakan untuk mendapatkan ukuran yang seragam, 

mesh yang digunakan adalah mesh 100 hingga 200. Pembuatan spesimen dalam penelitian 

ini menggunakan proses injection molding dengan tekanan injeksi yang digunakan 90 bar 

dan temperatur untuk melelehkan 180 oC yang dicetak menggunakan cetakan ukuran 

spesimen uji tarik sesuai standar ASTM D638. Hasil penelitian menunjukkan bahwa 

semakin bertambah persentase berat karbon aktif dapat menaikkan kekuatan tarik 

polypropylene akibat interface yang baik antara matriks dan filler. Namun pada 

penambahan persentase karbon aktif 5% hingga 10% terjadi penurunan kekuatan tarik 

akibat berlebihnya filler. Semakin bertambahnya persentase karbon aktif maka elongation 

semakin berkurang dapat dibuktikan dengan foto SEM pada patahan spesimen yang 

menunjukkan semakin bertambahnya persentase karbon aktif permukaan semakin kasar 

karena yang menunjukkan bentuk patahan getas. Kekuatan tarik rata-rata tertinggi ada pada 

spesimen dengan penambahan 2% karbon aktif yaitu sebesar 31,61 MPa dan nilai kekuatan 

tarik rata-rata yang terendah adalah spesimen dengan penambahan 10% karbon aktif yaitu 

sebesar 26,39 MPa.   

 

Kata Kunci : Injection molding, Karbon aktif, Kekuatan tarik, Polypropylene 
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SUMMARY 

 

Fahrozi Fathur Rochman, Departement of Mechanical Engineering, Faculty of 

Engineering, Universitas Brawijaya, June 2018, Effect of Activated Carbon of Coconut 

Shell Addition on Tensile Strength of  Polypropylene in Injection Molding Process, 

Supervisor: Rudianto Raharjo, ST., MT and Teguh Dwi Widodo, ST.,M.Eng., Ph.D. 

 

At this time, the development of plastic industry from year to year is increasing, so 

there are many methods to improve the quality of plastic products. One of the method to 

improve the quality of plastics is to add a filler that can give more value to the plastic 

material. The purpose of this research is to know the effect of activated carbon of coconut 

shell addition on tensile strength of polypropylene. In this research, the percentage of 

activated carbon filler weight are 0%, 2%, 5%, 7% and 10%. The activated carbon of 

coconut shell is processed to obtain a uniform size, using mesh number 100 to 200. The 

process of making  specimen in this research using injection molding process with 

injection pressure 90 bar and melt temperature 180 oC, which was molded using mold 

tensile test specimen size according to ASTM D638 standard. The results showed that the 

increasing percentage weight of activated carbon could increase the tensile strength of 

polypropylene because there are good interface between the matrix and the filler. However, 

in the addition of 5% to 10% active carbon percentage there is a decrease in tensile 

strength due to adding too much filler percentage. The increasing percentage weight of 

activated carbon, the elongation will decrease. this can be proven by SEM photographs on 

the specimen fracture showing the increasing percentage of activated carbon, shown the 

rough surface fracture this shows the shape of the brittle fracture. The highest average 

tensile strength was on specimens with 2% activated carbon addition of 31.61 MPa and the 

lowest average tensile strength value was a specimen with 10% activated carbon addition 

of 26.39 MPa. 
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