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Gambar 1 Profile error pada variasi arus listrik 5, 7, dan 9 A dengan Wire feed 5 mm/menit. 

 

 

Gambar 2 Profile error pada variasi arus listrik 5, 7, dan 9 A dengan Wire feed 7 mm/menit. 

 

 

Gambar 3 Profile error pada variasi arus listrik 5, 7, dan 9 A dengan Wire feed 10 mm/menit. 
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Gambar 4 Pengujian kekasaran pada variasi arus listrik 5 A dengan Wire feed 5 mm/menit 

 

      

Gambar 5 Pengujian kekasaran pada variasi arus listrik 7 A dengan Wire feed 5 mm/menit 

 

 



      

Gambar 6 Pengujian kekasaran pada variasi arus listrik 9 A dengan Wire feed 5 mm/menit 

 

      

Gambar 7 Pengujian kekasaran pada variasi arus listrik 5 A dengan Wire feed 7 mm/menit 

 



      

Gambar 8 Pengujian kekasaran pada variasi arus listrik 7 A dengan Wire feed 7 mm/menit 

 

      

Gambar 9 Pengujian kekasaran pada variasi arus listrik 9 A dengan Wire feed 7 mm/menit 

 

 



     

Gambar 10 Pengujian kekasaran pada variasi arus listrik 9 A dengan Wire feed 5 mm/menit. 

 

      

Gambar 11 Pengujian kekasaran pada variasi arus listrik 9 A dengan Wire feed 7 mm/menit. 

 



      

Gambar 12 Pengujian kekasaran pada variasi arus listrik 9 A dengan Wire feed 10 

mm/menit. 
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Tabel 1 Data Hasil Pengujian profile error mold  roda gigi plastik menggunakan baja SKD11 

proses wire EDM. 

  Arus Listrik 

 

Wire Feed 

 

5A 

 

7A 

 

9A 

 5 mm/menit 0,08254 mm 0,09403 mm 0,10233 mm 

 7 mm/menit 0,09360 mm 0,09683 mm 0,10743 mm 

 10 mm/menit 0,11329 mm 0,11962 mm 0,12817 mm 

 

Tabel 2 Data Hasil Pengujian Kekasaran Permukaan mold  roda gigi plastik menggunakan baja 

SKD11 proses wire EDM. 

  Arus Listrik 

 

Wire Feed 

 

5A 

 

7A 

 

9A 

 5 mm/menit 1,4690 m 1,9235 m 2,3175 m 

 7 mm/menit 1,9855 m 2,5235 m 2,7305 m 

 10 mm/menit 2,3305 m 2,5985 m 2,8225 m 

 

 

Gambar 13 Perhitungan manual kekasaran pada vaariasi arus listrik 7 A dengan wire feed 5 

mm/menit. 

 

Tabel 3 Data Hasil Perhitungan manual kekasaran pada vaariasi arus listrik 7 A dengan wire 

feed 5 mm/menit. 

No X (mm) Skala X (mm) Y (mm) Skala Y (mm) 
Luas 

Daerah 

1 3 24 0,125 3 12 0,25 0,03125 

2 5 24 0,208333 2 12 0,166667 0,0347222 

3 21 24 0,875 6 12 0,5 0,21875 



4 1 24 0,041667 1 12 0,083333 0,0034722 

5 1 24 0,041667 1 12 0,083333 0,0034722 

6 3 24 0,125 2 12 0,166667 0,0208333 

7 3 24 0,125 4 12 0,333333 0,0416667 

8 5 24 0,208333 10 12 0,833333 0,1736111 

9 1 24 0,041667 1 12 0,083333 0,0034722 

10 11 24 0,458333 15 12 1,25 0,5729167 

11 6 24 0,25 9 12 0,75 0,1875 

12 2 24 0,083333 4 12 0,333333 0,0277778 

13 4 24 0,166667 4 12 0,333333 0,0277778 

14 12 24 0,5 5 12 0,416667 0,1041667 

15 4 24 0,166667 6 12 0,5 0,0833333 

16 9 24 0,375 24 12 2 0,75 

17 10 24 0,416667 19 12 1,583333 0,3298611 

18 8 24 0,333333 8 12 0,666667 0,2222222 

19 11 24 0,458333 5 12 0,416667 0,1909722 

20 4 24 0,166667 4 12 0,333333 0,0555556 

21 2 24 0,083333 1 12 0,083333 0,0069444 

22 9 24 0,375 4 12 0,333333 0,125 

23 6 24 0,25 3 12 0,25 0,03125 

24 1 24 0,041667 1 12 0,083333 0,0017361 

25 5 24 0,208333 2 12 0,166667 0,0173611 

26 11 24 0,458333 3 12 0,25 0,1145833 

27 11 24 0,458333 11 12 0,916667 0,2100694 

28 4 24 0,166667 1 12 0,083333 0,0138889 

29 5 24 0,208333 8 12 0,666667 0,1388889 

       

3,7430556 
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Gambar 14 Grafik pengaruh wire feed dan arus listrik terhadap profile error permukaan pada mold roda gigi baja SKD11 menggunakan wire EDM 
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Gambar 15 Grafik pengaruh wire feed dan arus listrik terhadap kekasaran permukaan pada mold roda gigi baja SKD11 menggunakan wire EDM 
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Gambar 16 Sertifikat Baja SKD11 


