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PERBANDINGAN RANCANGAN FRAKSIONAL
FAKTORIAL 3""DAN METODE TAGUCHI DALAM
OPTIMALISASI PRODUK

ABSTRAK

Banyak faktor yang mempengaruhi pengoptimalan proses produksi,
apabila faktor-faktor tersebut tidak optimal maka biaya yang terjadi
seperti biaya bahan baku maupun biaya akibat kerugian mutu akan
menjadi lebih besar. Penggunaan metode Taguchi dan rancangan
fraksional faktorial khusus dirancang untuk meningkatkan kualitas
suatu produk atau meningkatkan performa proses produksi. Metode
Taguchi menggunakan matriks yang disebut orthogonal array untuk
menentukan unit percobaan minimal yang dapat memberi informasi
sebanyak mungkin semua faktor yang mempengaruhi respon.
Rancangan fraksional faktorial merupakan rancangan yang bertujuan
untuk meminimumkan jumlah kombinasi perlakuan yang akan
dicobakan. Rancangan fraksional faktorial tiga level dan fraksi (p)
dinotasikan 3" adalah rancangan yang mencobakan hanya 3™
kombinasi perlakuan dari seluruh 3" kombinasi perlakuan lengkap.
Dari hasil yang diperoleh dapat disimpulkan bahwa tidak terdapat
perbedaan antara analisis rancangan fraksional faktorial dan metode
Taguchi dari segi kombinasi level optimal dan faktor yang signifikan
terhadap respon. Dalam mencapai standar kualitas dari suatu produk
rancangan fraksional faktorial dan metode Taguchi menggunakan
langkah analisis yang berbeda tetapi menghasilkan standar kualitas
produk yang tidak jauh berbeda.

Kata Kunci: Orthogonal Array, Rancangan Fraksional Faktorial 3™



THE COMPARISON OF THE FRACTIONAL FACTORIAL
3"PDESIGN AND TAGUCHI METHOD IN PRODUCT
OPTIMIZATION

ABSTRACT

There are many factors affect the optimization of production
processes which means if these factors are not optimal then the costs
incurred will be greater. The use of Taguchi method and fractional
factorial designs specifically designed to improve the quality of a
product or improve the performance of production processes.
Furthermore, the Taguchi method makes use a matrix called the
orthogonal array for determining the minimal unit of experiment
that can provide the influential factors of responses with as much
information as possible.On the other hand, the fractional factorial
design is intended to minimize the number of treatment combination
to be tested. The three-level fractional factorial and the (p) fraction
which are written in 3"Pnotation is a design that experimenting
only3"Pcombination of treatments out of 3"combinations of the
complete treatments. Therefore, the finding of the study shows that
there is no difference between the analysis of fractional factorial
design and the analysis of Taguchi method in terms of the
combination of optimal levels and the significant contributing factors
to the response. To sum up, in reaching the quality standard of a
product, fractional factorial design and Taguchi method use different
analysis steps but both methods result in two relatively similar
quality standards.

Key words: Orthogonal Array, Fractional Factorial 3""Design
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