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RINGKASAN
Daru Kurnia Jati, Jurusan Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas Brawijaya,
Januari 2017, Model Sumber Panas Volumetrik Dari Proses FSW Dengan
Menggunakan Simulasi Moving Heat Source, Dosen Pembimbing : Djarot B.

Darmadi dan Rudy Soenoko

Untuk membuat produk dengan kualitas yang mendekati keinginan
pemakainya, jika tidak bisa dikatakan sempurna, diperlukan pertimbangan dalam
berbagai macam proses pembuatan produk tersebut sampai distribusinya ke tangan
pemakai. Salah satunya adalah proses produksi dan manufaktur dari produk itu
sendiri. Dalam industri logam, pengelasan merupakan satu dari sekian banyak proses
manufaktur dimana dua logam atau lebih digabung menjadi satu dengan cara
melelehkan salah satu logam di atas logam yang lain dan membekukan kembali
logam yang leleh tersebut.

Penelitian ini bertujuan meneliti salah satu jenis proses pengelasan, yaitu
Friction Stir Welding (FSW); berapa suhu puncak titik tertentu pada waktu tertentu
dan juga bagaimana persebaran suhu dari proses FSW. Penelitian ini dilakukan
dengan metode eksperimental semu atau simulasi. Dalam pemodelan kali ini, dua
plat aluminium AL 6061 dengan dimensi p x | x t 180 x 60 x 10 (cm) dilas dengan
proses FSW.

Dari hasil penelitian menunjukkan bahwa suhu sepanjang lintasan lasan akan
meningkat seiring pergerakan translasi pahat yang berputar sebagai sumber panas,
sampai titik puncak dimana setelahnya akan terjadi penurunan suhu diakibatkan
pendinginan pasca pengelasan. Juga, dikarenakan kecenderungan grafik heating &
cooling yang hampir sama, hasil yang didapat dari simulasi komputer dapat

dipergunakan sebagai perbandingan untuk hasil eksperimental.

Kata Kunci: Friction Stir Welding, simulasi, suhu puncak, persebaran
suhu.
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SUMMARY

Daru Kurnia Jati, Department of Mechanical Engineering, Faculty of Egnineering,
University of Brawijaya, January 2017, Moving Body Heat load Model for FSW

Simulation, Academic Supervisor : Djarot B. Darmadi and Rudy Soenoko

In efforts of making products with the quality close enough to the demands of the
users, if it cannot be said perfect,it is a necessity to consider various process in the
product making until it’s distribution to the consuments. One of them is the production
process and manufacturing process of the product. In the metal industry, welding is
one of the manufacturing process in which two metals or more are to be joined into
one part by melting one metal on the other and then freeze it back.

This research aims to examine one of a kind of welding, that is Friction Stir
Welding (FSW); how much the peak temperatur of certain place in a certain time and
how does the temperature spreads along the process of FSW. This research using
pseudo — experiment method or simulation. In this model, two plates of Aluminium AL
6061 with the dimension of I x w x t 180 x 60 x 10 (cm) is welded by FSW process.

The results of this simulation states that the temperature along the weld line is
increasing following the translation movement of the rotating tool acts as the heat
source, until it reaches the peak point where the temperature will slowly go down due
to the cooling phase of welding. Also, because of the heating — cooling graphic trend
is nearly corresponds the experiments results, the simulation results is an ok to be
used as a comparison for the experimental Friction Stir Welding results.

Keywords : Friction Stir Welding, simulation, peak temperature, temperature
spreads
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