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RINGKASAN

Rizky Ramadhan Imadhudin, Jurusan Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas
Brawijaya, Mei 2016, Pengaruh Heat Treatment Terhadap Kekerasan Baja Tahan Karat
AISI 316L Hasil Proses Shot Peening, Dosen Pembimbing : Teguh Dwi Widodo, S.T.,
M.Eng., Ph. D. dan Rudianto Raharjo, S.T., M.T.

Salah satu pengerjaan dingin yang sering digunakan untuk meningkatkan
kekerasan dan meningkatkan sifat mekanik AISI 316L Stainless Steel yaitu shot
peening. Mekanisme Shot peening adalah menghantam permukaan material dengan
menggunakan media bola baja (stainless steel ball). Bola-bola tersebut ditembakkan
menggunakan gun blaster dengan tekanan tinggi sehingga permukaan material
bertumbukan dengan bola baja tersebut yang mengakibatkan impact yang cukup kuat
pada permukaan material. Dikarenakan permukaan material tertekan impact yang kuat,
struktur butiran-butiran AISI 316L Stainless Steel akan lebih halus sehingga material
memilki sifat mekanik yang lebih baik.

Pada Penelitian ini digunakan Stainless Steel ball yang memiliki diameter 5 mm.
spesimen yang digunakan adalah AISI 316L Stainless Steel dengan dimensi panjang 30
mm, lebar 30 mm dan tebal 2 mm. Proses shot peening dilakukan menggunakan
kompresor dan gun blaster. Setelah proses shot peening selesai selanjutnya spesimen di
panaskan di dalam dapur listrik dengan variasi suhu 750°C, 800°C, 850°C dengan
holding selama 2 jam dan proses pendinginan secara full annealing dan normalizing,
setelah spesimen selesai di panaskan selanjutnya spesimen  dipotong/dibelah menjadi
2 dan pemotongannya tepat berada di tengah specimen dan selanjutnya dilakukan uiji
kekerasan.

Pada hasil proses shot peening pemberian perlakuan panas dan pemilihan
metode pendinginan berpengaruh juga pada tingkat kekerasan, untuk perlakuan panas
Annealing suhu 850°C dengan metode pendinginan didalam dapur kekerasannya 241.9
VHN, sedangkan pada perlakuan panas Normalizing suhu 850°C dengan metode

pendinginan suhu ruangan kekerasannya 249.8 VHN.

Kata Kunci : Shot Peening, Annealing, Normalizing, Kekerasan, AISI 316L Stainless
Steel



SUMMARY
Rizky Ramadhan Imadhudin , Department of Mechanical Engineering , Faculty of
Engineering , University Brawijaya , in May 2016 , Effect Of Heat Treatment On The
Hardness Of Shot Peened AISI 316L Stainless Steel, Lecturer : Teguh Dwi Widodo ,
S.T., M. Eng., Ph. D. and Rudianto Raharjo, S.T., M.T.

One cold work that is often used to increase hardness and improve the
mechanical properties of AISI 316L Stainless Steel is shot peening . Shot peening
mechanism is striking the surface of the material using the medium of steel balls
(stainless steel ball ) . The balls are fired using a blaster gun with high pressure so that
the surface material collides with the steel balls , which resulted in a strong enough
impact on the material surface . Due to the material 's surface depressed strong impact ,
granules structure AISI 316L Stainless Steel will be refined so that the material have the
better mechanical properties .

In this study used Stainless Steel ball that has a diameter of 5 mm. specimens
used are AISI 316L Stainless Steel with dimensions of 30 mm length , 30 mm wide and 2
mm thick . Shot peening process is carried out using a compressor and gun blaster .
After the shot peening is completed next specimen heated in the electric furnace with
temperature variations 7500C , 8000C , 8500C and holding for 2 hours and cooling
processes in full annealing and normalizing , after the specimen is completed heated
further specimens cut / split into two and slaughtering right is in the middle of the test
specimen and the subsequent hardness.

In the shot peening process results giving the election method of heat
treatment and quenching effect also on the level of violence , for heat treatment
Annealing temperature of 8500C with cooling method 241.9 VHN hardness in the
kitchen , while the heat treatment temperature Normalizing 8500C with cooling method

249.8 VHN hardness room temperature .

Keywords : Shot Peening , Annealing , Normalizing , hardness , AISI 316L Stainless
Steel.



