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Aluminium merupakan logam dasar penting disamping besi dan baja. Aluminium sebagian
besar digunakan pada industri otomotif dikarenakan aluminium memiliki kelebihan antara lain
high strength to weight rasio, tahan terhadap korosi dengan membentuk lapisan pasif alumina
(Al203), mudah dibentuk dan mampu cor yang baik. Daur ulang aluminium dapat dilakukan
dengan proses pengecoran dan proses daur ulang pada aluminium hanya membutuhkan 5% dari
energi yang dibutuhkan untuk memproduksi aluminium primer. Pada proses recycling
aluminium, memungkinkan terjadinya cacat produk coran, antara lain inklusi dan porositas.
Porositas merupakan cacat yang berakibat pada konsentrasi tegangan dan dapat mengakibatkan
munculnya retak dan perambatan retak. Inklusi mengakibatkan ketidaksempurnaan ikatan antar
lapisan sehingga berdampak pada munculnya retak.

Pada penelitian ini, aluminium yang digunakan adalah aluminium struktur yang
selanjutnya dilakukan recycling sebanyak 4 kali. Setelah proses recycling, dilakukan pengujian
porositas dan juga pengamatan inklusi yang terjadi dengan pengujian K-Mold. Dari hasil
pengujian, nilai porositas meningkat seiring dengan bertambahnya tingkat recycling yang
diakibatkan oleh semakin banyaknya gas yang terperangkap dalam logam cair. Nilai factor K
dari pengujian K-Mold dari recycling pertama sampai dengan keempat adalah 0,2; 3,0; 0,8; dan
1,0. Hal ini membuktikan bahwa dengan semakin banyak tingkat recycling, inklusi yang
mungkin terjadi juga semakin banyak.

Kata Kunci : Aluminium struktur, Recycling, Porositas, Inklusi, K-Mold, Electrical Furnace
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