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RINGKASAN

Rahmad Purna lrawan, Jurusan Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas
Brawijaya, Januari 2016, Pengaruh Power Input Plasma Nitriding pada Aluminium
Alloy 6061 terhadap Kekerasan Permukaan dan Struktur Mikro, Dosen
Pembimbing : Tjuk Oerbandono dan Endi Sutikno.

Semakin meningkatnya perkembangan hidup manusia membuat jamanpun
ikut berkembang dengan cepat. Karena itu bidang teknologi juga ikut berkembang
sangat pesat contohnya permintaan kebutuhan akan produk-produk industri sebagai
alat pemenuhan kebutuhan. Dapat dimisalkan permintaan seperti komponen gear,
crankshaft, pasak, dll yang memiliki nilai sifat mekanik yang baik juga bertambah
banyak. Dengan cara plasma nitriding dapat diperoleh komponen-komponen
tersebut di atas yang memiliki sifat mekanik yang berkualitas.

Penelitian ini material aluminium alloy 6061 sebagai spesimen uji
dikarenakan mempunyi sifat penghantar panas cukup baik, titik cairnya rendah dan
ringan. Terdapat 12 buah spesimen yang terdiri dari 3 buah spesimen tanpa
perlakuan dan 9 buah spesimen yang akan beri perlakuan plasma nitriding dengan
ketetapan konstan dengan tekanan chamber sebesar 200 mTorr, flowrate gas
nitrogen 25 ml/menit dan temperatur holding time 150°C dan variasi power input
sebesar 20 watt, 40 watt dan 60 watt.

Setelah penelitian dari nilai kekerasan spesimen awal tanpa perlakuan 169,1
VHN didapatkan kenaikan pada variasi power input 20 watt sebesar 226,1 VHN
dan power input 40 watt sebesar 255,4 VHN dan menurun pada power input 60
watt sebesar 178,9 watt. Pada uji komposisi EDAX spesimen dengan spesimen
yang mempunyai nilai kekerasan tertinggi menunjukkan terdapat 0,907%, unsur
nitrogen yang masuk dan unsur lainnya yang tidak begitu signifikan membuktikan
bahwa ion nitrogen telah berdifusi ke permukaan marterial.

Kata kunci : plasma nitriding, power input, kekerasan permukaan,
prosentase komposisi, aluminium alloy 6061 (Al-Mg-Si)

viii



