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 Proses cleaning pada tahap material prepration adalah proses pembersihan 

permukaan material dari kotoran maupun karat yang menempel. Salah satu metode yang 

banyak digunakan pada proses cleaning adalah sandblasting. Mekanisme sandblasting 

adalah dengan menembakkan partikel pasir silika terhadap permukaan material baja 

SPHC dengan tekanan tertentu sehingga terjadi tumbukan dan gesekan yang membuat 

profil pada permukaan material dan membersihkan material dari berbagai kotoran yang 

menempel.  

Pada penelitian ini proses sandblasting menggunakan variasi sudut dan waktu 

penembakan. Variasi sudut yang digunakan adalah 30
o
, 60

o
,dan 90

o
 serta waktu 

penembakannya adalah 30 detik, 60 detik, dan 90 detik. Tekanan yag digunakan pada 

penelitian ini adalah konstan, yaitu 5 bar. Jarak penembakan juga diatur konstan yaitu 5 

cm. Sudut sandblasting 30
o
 dan pada waktu 30 detik mempunyai nilai kekasaran rata-

rata terkecil yaitu 0,916 µm sedangkan sudut 90
o
 dan waktu 90 detik mempunyai nilai 

kekasaran permukaan rata-rata terbesar yaitu 2,156 µm. 

Kata Kunci : Sandblasting, Kekasaran, Sudut Penembakan, Waktu Penembakan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


