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Foto Alat

Gambar hubungan lengkap filling plant dengan PLC CQM1 dan Laptop

Gambar hubungan PLC CQM1 dengan Modul Input dan Output



Gambar Motor DC
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LAMPIRAN 11

LADDER DIAGRAM, TIMING DIAGRAM, TABEL
KEBENARAN



Ladder diagram, timing diagram dan tabel kebenaran keseluruhan sistem

0.00 TIM
000000
(000000) —1 F
START 000
#10
TIMOOO  TIMOO1 100.00
000001
(000002) F—1 F—T1—=+
DELAY 1 UARAK
DETIK
100.02
—]
STOP
0.00 100.02 ™M
000002
(000008) 1 F 4+
START STOP 001
#30
000003 T'W=°‘ 100.01
JARAK
000004 100.?1 TIM
(000011) |
VALVE 002
#30
TIMOO2 100.02
000005
(000013) —1 |
NGISI STOP
000006 END
(000015) o

Gambar Ladder diagram dari filling plant
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Tabel Kebenaran Keseluruhan dari filling plant
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Program terus berjalan hingga detik ke-28 dan dipaksa berhenti, dengan mematikan saklar
START pada program. Sementara pengulangan akan terjadi setelah detik ke-7, dan akan
terus mengulang proses pengisian, untuk lebih jelasnya dapat dilihat pada timing diagram
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Gambar Timing Diagram keseluruhan
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VARIAN PROGRAM



Didesain pula variasi program dari alat pengisian air, variasi program ini adalah
melakukan pengisian air sesuai dengan kemauan user. Artinya adalah proses pengisian ini
tidak dilakukan secara bersamaan melainkan merupakan pengisian air secara bergantian.
Dengan kondisi Tanki 1 dan tanki 2 berisikan cairan yang berbeda, hingga pengisian
dilakukan sesuai dengan user yang menginginkan cairan pada tanki keberapa. Variasi
program dapat dilihat pada gambar varian program.
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