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Pada abad 21 ini, kebutuhan akan benda-benda pokok yang berguna untuk
menunjang kebutuhan sehari-hari semakin beragam. Kebutuhan akan produk-produk
industri juga semakin beragam pula. Permintaan akan komponen mesin yang berkualitas
seperti gear, pasak, poros, dll juga meningkat. Gas nitriding merupakan sebuah proses
surface treatment yang banyak diaplikasikan dalam dunia industri. Gas nitriding
dipergunakan untuk memperbaiki sifat mekanik suatu logam. Dengan adanya proses
surface treatment gas nitriding ini dapat diperoleh komponen-komponen yang memiliki
sifat mekanik yang baik.

Dalam penelitian ini digunakan 6 buah spesimen yang dimasukkan ke dalam
chamber gas nitriding, lalu diinjeksikan gas Nitrogen dengan tekanan sebesar 3,5 bar
dan dengan temperatur pemanasan chamber sebesar 400°C, lalu didinginkan dengan
medium pendinginan udara bersuhu ruangan. Penelitian ini menggunakan variabel
bebas holding time mulai dari 1 jam, 2 jam, 3 jam, 4 jam hingga 5 jam.

Nilai kekerasan permukaan spesimen yang dihasilkan terbesar terdapat pada
spesimen aluminium tanpa perlakuan, yaitu dengan nilai kekerasan sebesar 141 VHN
dan nilai kekerasan permukaan yang paling rendah terdapat pada spesimen yang
diholding dengan waktu 5 jam, yaitu dengan nilai kekerasan sebesar 55,4 VHN.
Sementara itu, hasil dari uji komposisi EDAX menunjukkan bahwa spesimen dengan
holding time 5 jam terdifusi unsur Nitrogen 1,57% dan unsur Oksigen 5,27%.

Kata kunci: gas nitriding, holding time, aluminium alloy 6061 (Al-Mg-Si), kekerasan
permukaan, prosentase komposisi.



