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RINGKASAN
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Baja karbon sedang merupakan bahan yang banyak diproduksi dalam bentuk rol,
profil, plat atau sheet, dan banyak digunakan untuk berbagai keperluan di bidang teknik
mesin. Dengan menjadikan struktur lapisan ganda, akan didapatkan baja dengan
kombinasi yang baik antara kekuatan dan keuletannya. Pembentukan baja lapisan ganda
dapat diperoleh melalui perlakuan panas inovatif. Dengan memvariasikan media
pendinginan dan tinggi media pendinginan pada pembentukan lapisan ganda pada baja
karbon sedang dengan kandungan karbon 0,41% akan didapatkan sifat mekanik dan
mikrostruktur yang berbeda satu sama yang lain . Dalam penelitian ini digunakan media
pendinginan yang berbeda yaitu air dingin dan air panas. variasi tinggi media air
pendinginan yang digunakan yaitu 100 cm, 150 cm, 200 cm, 250 cm, dan 300 cm.
Temperatur pemanasan yang digunakan adalah 750 °C. Dari penelitian ini diperoleh
data berupa nilai keausan baja. Nilai keausan dengan air panas lebih besar daripada nilai
keausan dengan air dingin. Nila optimum keausan air panas diperoleh adalah 15,29 mm?®
dengan laju pendinginan sebesar 6,67°C/s Sedangkan nilai keausan optimum air dingin
diperoleh adalah 8,917 mm? dengan laju pendinginan sebesar 16,67°C/s.

Kata Kunci : Laju pendinginan dan nilai keausan, temperatur pemanasan, media dan
tinggi air pendinginan



