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 Paduan Al-Mg saat ini sering digunakan dalam bidang industri manufaktur karena 

dengan penambahan magnesium pada Aluminium paduan memiliki beberapa kelebihan 

antara lain, kekuatan dan ketangguhan yang tinggi, tahan terhadap korosi, mampu las 

dan mampu mesin yang baik, mampu alir yang baik. Pada proses pengecoran logam, 

salah satu faktor yang sangat mempengaruhi adalah waktu peleburan. Waktu peleburan 

berarti proses penahanan ketika logam dalam keadaan cair. Proses peleburan tersebut 

mempengaruhi hasil coran dan komposisi dari paduan Al – Mg serta akan berdampak 

pada kekerasan hasil coran. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh waktu 

peleburan terhadap kekerasan paduan Al – Mg dan pada penelitian ini dilakukan 

pengecoran Al dan Mg dengan memvariasikan waktu peleburan yakni 5, 10, 15, 20, dan 

25 menit dengan suhu 700oC. Kemudian hasil pengecoran yang berupa ingot Al-Mg 

dilakukan pengujian kekerasan dengan metode Rockwell, pengujian fotomikrostruktur 

serta pengujian komposisi. Hasil penelitian menunjukkan bahwa semakin lama waktu 

peleburan, maka semakin menurunkan tingkat kekerasannya. Hal ini dikarenakan 

semakin lama waktu peleburan, struktur mikro yang dihasilkan semakin tidak merata 

dan komposisi magnesium pada paduan tersebut semakin hilang karena teroksidasi. 

Nilai kekerasan terendah yaitu sebesar 85,9 HRB dengan waktu peleburan 25 menit dan 

tertinggi sebesar 93,7 HRB dengan lama waktu peleburan 5 menit. 

  

Kata Kunci : Pengecoran, Kekerasan, Struktur Mikro, Komposisi, Waktu Peleburan , 
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