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Paduan Al-Mg saat ini sering digunakan dalam bidang industri manufaktur karena
dengan penambahan magnesium pada Aluminium paduan memiliki beberapa kelebihan
antara lain, kekuatan dan ketangguhan yang tinggi, tahan terhadap korosi, mampu las
dan mampu mesin yang baik, mampu alir yang baik. Pada proses pengecoran logam,
salah satu faktor yang sangat mempengaruhi adalah waktu peleburan. Waktu peleburan
berarti proses penahanan ketika logam dalam keadaan cair. Proses peleburan tersebut
mempengaruhi hasil coran dan komposisi dari paduan Al — Mg serta akan berdampak
pada kekerasan hasil coran. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh waktu
peleburan terhadap kekerasan paduan Al — Mg dan pada penelitian ini dilakukan
pengecoran Al dan Mg dengan memvariasikan waktu peleburan yakni 5, 10, 15, 20, dan
25 menit dengan suhu 700°C. Kemudian hasil pengecoran yang berupa ingot Al-Mg
dilakukan pengujian kekerasan dengan metode Rockwell, pengujian fotomikrostruktur
serta pengujian komposisi. Hasil penelitian menunjukkan bahwa semakin lama waktu
peleburan, maka semakin menurunkan tingkat kekerasannya. Hal ini dikarenakan
semakin lama waktu peleburan, struktur mikro yang dihasilkan semakin tidak merata
dan komposisi magnesium pada paduan tersebut semakin hilang karena teroksidasi.
Nilai kekerasan terendah yaitu sebesar 85,9 HRB dengan waktu peleburan 25 menit dan
tertinggi sebesar 93,7 HRB dengan lama waktu peleburan 5 menit.

Kata Kunci : Pengecoran, Kekerasan, Struktur Mikro, Komposisi, Waktu Peleburan ,
Alumnium Paduan (Al-Mg)
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SERTIFIKAT INGOT MAGNESIUM

LAMPIRAN 1
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LAMPIRAN 2 DATA HASIL UJI KOMPOSISI INGOT ALUMINIUM

B 122804

ko P PT.H.P.METALS INDONESIA
)
Method: Al-SS-6063 3/20/2015 11:37:03 AM
Comment: Al-Base SS-6063 Element Concentration
Sample No.: Sample ID:
A
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti
% % % % % | % % %
1 8.88 0.525 1.25 0.128 0.858 0.0230 0.131 0.0379
2 9.12 0.500 1.27 0.131 0.849 0.0231 0.131 0.0367
3 | 8.85 0.493 1.26 | 0128 0.827 0.0226 0.129 0.0382
Na Ca Ni Pb P Sn Sb Sr
% % % % % % % %
1 < 0.00005 0.00024 0.552 0.0111 0.00050 0.0101 0.0013 <0.00010
2 <0.00005 0.00016 0555 | 0.0107 0.00050 0.0097 0.0010 <0.00010
3 <0.00005 0.00014 0550 | 0.0108 0.00052 | 0.0099 0.0011 | <0.00010
Be Zr Bi cd Al
% "% % % %
1 0.00009 0.0017 <0.00030 0.00069 87.6
2 0.00010 0.0017 | <0.00030 0.00068 87.4
3 0.00009 0.0018 | <0.00030 0.00053 | 87.7



LAMPIRAN 3
ﬁ - r - e “
|
Method: Al-SS-6063
Comment: Al-Base SS-6063
Sample No.: Sample ID:
B
Si Fe Cu
% % %
1 9.60 0.455 1.63
2 9.59 0.398 1.58
3 9.36 0.433 1.60
Na Ca Ni
% % %
1 < 0.00005 0.00028 0.486
2 < 0.00005 0.00029 0,441
3 < 0.00005 0.00023 0.478
Be Zr Bi
% "% %
1 0.00008 0.0032 < 0.00030
2 0.00008 0.0031 < 0.00030
3 0.00008 0.0030 < 0.00030

DATA HASIL UJI KOMPOSISI AL-MG DENGAN
WAKTU PELEBURAN 5 MENIT

PT.H.P.METALS INDONESIA

0/0
0.0949
0.0908
0.0901

Pb

0.0094
0.0087
0.0076

Cd

%
0.00076
0.00076
0.00082

Element Concentration

Mg
%
945
9.77
9.18

P
%

< 0.00050

< 0.00050

< 0.00050

Al
%
78.0
779
78.6

122804

3/20/2015 11:33:54 AM

Cr Zn
% %
0.0538 0.0872
0.0475 0.0844
0.0494 0.0794
Sn Sb
% %
0.0139 0.0011
0.0126 < 0.00040
0.0114 < 0.00040
Ly )
-

Ti

0.0708
0.0724
0.0677

Sr

%
< 0.00010
< 0.00010
< 0.00010



f"_
- TR
N itu
[
Method: Al-SS-6063
Comment: Al-Base SS-6063
Sample No.: Sample ID:
Cc
Si Fe Cu
% % %
1 8.93 0.528 1.29
2 8.71 0.608 1.27
3 8.86 0.502 1.30
Na Ca Ni
% % %
1 < 0.00005 0.00018 0.417
2 < 0.00005 0.00018 0,401
3 < 0.00005 0.00022 0.403 )
Be .Zr Bi
% % %
1 0.00007 0.0025 < 0.00030
2 0.00008 0.0024 < 0.00030
3 0.00007 0.0025 < 0.00030

DATA HASIL UJI KOMPOSISI AL-MG DENGAN

WAKTU PELEBURAN 25 MENIT

122804

PT.H.P.METALS INDONESIA

0/0
0.105
0.117
0.101

Pb
%
0.0076
0.0076
0.0086

Cd

%
0.00078
0.00079
0.00079

Mg
%
5.81
5.85
6.03

P
%

< 0.00050

< 0.00050

< 0.00050

Al
%
827
828
826

3/20/2015 11:36:31 AM

Element Concentration

%
0.0621
0.0708
0.0606

Sn
%
0.0101
0.0103
0.0119

%
0.0866
0.0862
0.0903

Sb

%
< 0.00040
< 0.00040
0.00099

Ti

%
0.0537
0.0547
0.0567

Sr

%
< 0.00010
< 0.00010
< 0.00010
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FAKULTAS TEKNIK JURUSAN MESIN UNIVERSITAS BRAWIJAYA

LABORATORIUM PENGUJIAN BAHAN
JL. Mayjen Haryono 167 Telp. 553286 Pes. 1214 Malang 65145

DATA HASIL PENGUJIAN
Jenis Pengujian : Pengujian Kekerasan Rockwell
Satuan : HRB
Beban 1980 N
Bahan - :Logam Paduan Al-Mg
Penguji : Kharisma Eka Destanto
Nim. 1 115060200111044
Program Studi : Jurusan Teknik Mesin
Instansi : Universitas Brawijaya Malang

Tanggal Pengujian  : 09 Februari 2015

Waktu ’ Kekerasan (HRB)

Peleburan o T Tk [ Titk | Titk | Titik | Titk | Titk | Titik | Titik | Titik | Rata-
(Menit) |

10 90 | 92 | 94 | 88 | 89 | 90 | 88 | 88 | 90 | 89 | 89,8

135 90 | 91 | 88 | 86 | 89 | 8 | 87 | 88 | 90 | 87 | 88,2

20 87 | 88 | 90 | 87 | 87 | 89 | 88 | 89 | 87 | 87 | 87,9

25 8 | 87 | 83 | 87 | 88 | 87 | 85 | 86 | 85 | 86 | 85,9
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