
LEMBAR PERSETUJUAN 

PENGARUH VARIASI FEED RATE, GEOMETRI PAHAT DAN 

CUTTING FLUID TERHADAP SURFACE ROUGHNESS 

ALUMUNIUM 6061 HASIL PROSES TURNING 

 

SKRIPSI 
KONSENTRASI TEKNIK PRODUKSI 

 

Diajukan untuk memenuhi persyaratan 

memperoleh gelar Sarjana Teknik 
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