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  Aluminium 6061 termasuk dalam aluminium paduan seri 6XXX yang telah banyak 

penggunaannya. Paduan 6053, 6061, dan 6063 mengandung magnesium dan silikon dalam 

kandungannya untuk membentuk magnesium silisida. Salah satu cara untuk meningkatkan umur 

pakai dalam hal ketahanan korosi adalah Double Hard Anodizing. Maka dalam studi 

eksperimental ini diteliti besar laju korosi yang terjadi pada Aluminium yang telah di Double 

Hard Anodizing dengan Titanium dalam variasi tegangan listrik (V). Metode yang digunakan 

adalah metode penelitian eksperimental nyata (true experimental research).  

  Variabel bebas dalam penelitian ini adalah tegangan listrik sebesar 15, 20, 25, dan 30V. 

Variabel terikat dalam penelitian ini yaitu laju korosi setelah proses Double Hard Anodizing 

pada Al 6061 dengan metode tafel. Sedangkan variabel terkontrol dalam penelitian ini adalah 

temperatur operasi proses anodizing pada suhu 0 – 5
0
C, jarak dari anoda ke katoda adalah 5 cm, 

arus listrik sebesar 1 Ampere dan suhu annealing sebesar 400
0
C dengan holding 60 menit.  

  Hasil penelitian menunjukkan tegangan listrik pada proses double hard anodizing 

berpengaruh terhadap laju korosi aluminium 6061. Semakin tinggi tegangan listrik yang 

diberikan, maka laju korosi akan semakin menurun. Laju korosi tertinggi terjadi pada spesimen 

variasi tegangan 15 volt yaitu 0,0074629 mm/year. Dan laju korosi terendah terjadi pada 

spesimen variasi tegangan 30 volt yaitu 0,00017874 mm/year. Penurunan laju korosi disebabkan 

proses korosi terjadi lebih dahulu pada lapisan titanium yang didapat dari hasil double hard 

anodizing, karena titanium memiliki ketahanan korosi yang lebih baik daripada aluminium 

maka dari itu laju korosi yang didapat semakin menurun. 
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