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RINGKASAN

Pungkas Rahmatullah, Jurusan Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas Brawijaya, Juli
2014, Analisa Pengaruh Koefisien Gesek dan Pemodelan Material Pada Pembuatan Metal
Gasket dengan Metode Dies Press Forming, Dosen Pembimbing : Moch. Agus Choiron

Metal gasket sebagai salah satu gasket alternatif yang dikembangkan memiliki
kelebihan yaitu ketahanan dalam suhu yang tinggi, ketahanan terhadap tekanan yang tinggi
dan juga tahan terhadap reaksi kimia. Proses produksi metal gasket menggunakan metode
dies press forming masih memiliki kelemahan yaitu adanya tahapan trial and error dalam
menentukan parameter — parameter yang tepat seperti adanya faktor gesekan antara material
gasket dengan dies yang dapat menghasilkan gasket dengan cacat yang minimal. Cacat yang
sering terjadi adalah cacat die fill yaitu cacat karena tidak terisinya rongga cetakan yang
sesuai dengan spesifikasi geometri desain. Untuk analisa menggunakan metode FEM (Finite
Element Method) masih mengalami kendala dalam pemilihan pemodelan material yang sesuai
agar memberikan hasil yang mendekati dengan proses pembentukan secara aktual. Dari latar
belakang tersebut penting untuk dilakukan penelitian tentang simulasi proses dies press
forming pada pembentukan metal gasket dengan variasi koefisien gesek dan pemodelan
material gasket terhadap cacat die fill yang terjadi.

Penelitian ini dilakukan dengan metode eksperimental semu, yaitu melakukan
pengambilan data dari hasil simulasi dengan bantuan program ANSYS 14.5 Workbench
dengan variasi koefisien gesek 0.12, 0.15 dan 0.27. Untuk pemodelan material digunakan
pemodelan bilinear isotropic hardening, Johnson — Cook Strength dan Zerilli — Armstrong
Strength dengan material gasket yang digunakan SUS304.

Dari data hasil penelitian didapatkan koefisien gesek berpengaruh terhadap cacat hasil
proses pembentukan metal gasket dimana semakin kecil koefisien gesek maka semakin kecil
pula cacat yang terjadi. Koefisien gesek 0.12 memberikan hasil cacat yang paling minimal.
Pemodelan material Zerilli — Armstrong Strength menunjukkan pemodelan yang paling baik
untuk material metal gasket SUS304 karena memiliki karakteristik yang mendekati material
aktualnya ketika dilakukan proses pembentukan.

Kata Kunci : Metal gasket, Die fill defect, Pemodelan material, Koefisien gesek
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