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Omark : Planned stock (Jan to Mar 2011) Smark: Scheduled to be replaced as follows: AC700G by AC810P and AC420K, AG2000 by AC820P, and T1200A by T1500A. B79
Amaric To be replaced by new item
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FFPPTK JI. Teluk Mandar, Arjosari, Tromol Pos 5 Malang
A\ IS C Telp. (0341) 491239 — 495849, Fax (0341) 491342
e-mail: vedcmalang@vedcmalang.or.id

MALANG

SURAT KETERANGAN

Nomor : 05/46.13/SK/2013

Yang bertanda tangan di bawah ini :
Nama : Drs. Armen Fianel, ST., MT.
Jabatan : Kabeng Pemesinan Departemen Teknik Mesin dan CNC
PPPPTK - VEDC Malang

Dengan ini menerangkan bahwa :

Nama : WAHYU DWI ANGGORO
NIM : 0910620038

Jurusan : Teknik Mesin- S1
Universitas : Universitas Brawijaya

Telah melakukan kegiatan Pembubutan specimen pada mesin bubut CNC ET 242 dengan
judul skripsi:

“PENGARUH CUTTING SPEED DAN RASIO L/D TERHADAP KESILINDRISAN BENDA KERJA HASIL FINISHING
PADA PROSES PEMBUBUTAN TIRUS DIVERGEN DENGAN ALUMINIUM 6061"

pada Departemen Teknik Mesin dan CNC PPPPTK — VEDC Malang.

Demikian Surat Keterangan ini dibuat untuk dapat digunakan seperlunya.

alefy Fianel, ST. MIT,
0722 1984031 001






