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PT. Semen Gresik (Persero) Tbk. merupakan salah satu perusahaan di Indonesia 

yang memiliki tingkat kinerja maupun produktivitas yang tinggi akan kebutuhan semen. 

Pada saat ini kebutuhan semen dunia mencapai 1,8 miliar ton pertahun, sedangkan 

produsen semen hanya mencapai 1,5 miliar ton pertahun seperti yang dikemukakan oleh 

AFCM (ASEAN Federation of Cement Manufacturers), dari fakta itu PT. Semen 

Gresik (Persero) Tbk., selaku produsen semen terbesar di Indonesia tergerak untuk 

mulai memasarakan produknya ke luar negeri, hal ini mengakibatkan meningkatnya 

standart produktivitas semen itu sendiri. Dalam upaya untuk menjaga efektivitas dan 

efisiensi proses produksinya, maka diperlukan suatu sistem perawatan yang baik. 

Perusahaan perlu menjaga alat-alat permesinan tersebut melalui perencanaan sistem 

perawatan yang baik agar mesin yang digunakan dapat beroperasi secara maksimal dan 

tidak mengalami banyak gangguan kerusakan pada saat digunakan proses produksi. 

Salah satu mesin yang terpenting dalam menentukan kualitas proses produksi 

semen yaitu mesin rotary kiln. Kegagalan yang muncul pada mesin ini akan berpotensi 

menimbulkan gangguan terhadap proses produksi dan akan menghambat kelangsungan 

produksi mesin yang lain serta dapat menimbulkan ancaman keselamatan di lingkungan 

kerja sehingga mengurangi efektivitas dan efisiensi kinerja proses produksi. Melalui 

ketentuan yang berdasarkan dari sering terjadinya kerusakan pada komponen mesin 

rotary kiln dan lama downtime akibat kerusakan, maka didapatkan 4 komponen mesin 

yang menjadi fokus penelitian, yaitu komponen roll tire, firebrick lining, main gear dan 

drive gear. 

Metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah metode Reliability Centered 

Maintenance (RCM) II. Metode RCM II digunakan untuk menentukan jenis kegiatan 

perawatan yang tepat terhadap suatu peralatan melalui analisa terhadap dampak yang 

ditimbulkan oleh suatu kegagalan dengan menggunakan tabel FMEA dan RCM II 

Decision Diagram. Dari hasil yang diperoleh, prioritas kegiatan perawatan yang perlu 
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dilakukan terhadap masing-masing komponen kritis mesin rotary kiln adalah Scheduled 

On-Condition Task dan Scheduled Discard Task.  

Kata Kunci: Rotary Kiln, Reliability Centered Maintenance (RCM) II, Interval 

Perawatan 

 

 


