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RINGKASAN 

  

Luthfi Tri Wahyudi, Jurusan Mesin, Fakultas Teknik Universitas Brawijaya, Januari 

2013, Analisis Nilai Batas Tingkat Keausan Pada Alat Uji Keausan Measuring 

Abrasion Using The Dry Sand/Rubber Wheel Apparatus Test Terhadap Variasi Debit 

Pasir Kuarsa. Dosen Pembimbing: Ir. Endi Sutikno, MT. dan Femiana Gapsari M.F, 

ST., MT. 

Keausan sebagai kerusakan permukaan benda yang secara umum berhubungan 

dengan peningkatan hilangnya material yang disebabkan oleh pergerakan relatif benda 

dan sebuah substansi kontak (Blau, 1997). Sedangkan dalam alat uji yang digunakan 

adalah Measuring Abrasion Using The Dry Sand/Rubber Wheel Apparatus Test yang 

merupakan rekontruksi dari Mahasiswa Mesin Brawijaya dimana belum diketahui nilai 

batasnya. Sehingga penelitian ini bertujuan untuk menganalisa nilai batas tingkat 

keausannya menurut standart ASTM dengan memvariasikan debit pasir kuarsa. 

Bahan yang digunakan adalah alumunium 6061 dengan pasir kuarsa berukuran 5 

u.s. mesh dan pembebanan pada arm sebesar 1 kg, bukaan valve penuh tanpa variasi. 

Prosedur penelitiannya mula-mula mengukur butir pasir kuarsa dengan mesin rotap 

setelah selesai lalu bersihkan specimen dengan cairan pelarut atau pembersih, kemudian 

keringkan. Waktu diam diantara tes diperlukan untuk pengembalian suhu roda karet ke 

suhu kamar. Mulai menyalakan mesin, segera turunkan lengan tuas dengan hati-hati 

untuk memungkinkan spesimen untuk menyentuh roda, jika tes telah mencapai keausan 

yang ditetapkan, angkat specimen menjauhi roda kemudian hentikan aliran pasir dan 

perputaran roda. Aliran pasir harus diukur sebelum dan sesudah pelaksanaan tes, kecuali 

telah ditetapkan laju aliran konsisten.  

Hasil penelitian didapatkan bahwa variasi debit pasir kuarsa berpengaruh 

terhadap tingkat keausan pada alat uji keausan Measuring Abrasion Using The Dry 

Sand/Rubber Wheel Apparatus Test. Dengan semakin besar debit pasir kuarsa maka 

tingkat keausannya akan turun didebit ke 375 gr/min, hal ini bertolak belakang dengan 

standart ASTM dimana debit dianjurkan dari 300 – 400 gr/min tapi pada alat uji keausan 

ini hanya mampu pada debit 375 gr/min. 

Kata kunci : keausan, wear, alat uji keausan Measuring Abrasion Using The Dry 

Sand/Rubber Wheel Apparatus Test 

 


