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RINGKASAN

Yanuar Giovani Yudistira, Program Studi Teknik Industri, Fakultas Teknik,
Universitas Brawijaya, November 2012, Perancangan Sistem Informasi Manajemen
Pemeliharaan Dalam Upaya Mencegah Kerusakan Mesin-mesin Produksi (Studi Kasus
PT. Sekar Laut Tbk. Sidoarjo), Dosen Pembimbing : Ir. Purnomo Budi Santoso, M.Sc.,
Ph.D. dan Ir. Mochamad Choiri, MT.

Dunia industri tidak pernah lepas dari persaingan. Hal ini menuntut perusahaan
untuk meningkatkan kualitas dari hasil produksinya sesuai dengan kebutuhan
konsumen. Serta kebutuhan produktivitas yang lebih tinggi dan meningkatnya keluaran
mesin telah mengakibatkan bertambah besarnya kebutuhan akan fungsi pemeliharaan
(maintenance) mesin produksi dalam perusahaan. Hal ini juga terjadi pada PT. Sekar
Laut Tbk., dengan besarnya kapasitas produksi yang mencapai 20 ton per harinya dan
rata-rata kerusakan di tiap bulannya untuk mesin Steamer sebesar 573 menit, mesin
VDP 2792 menit, mesin Dryer 370 menit dan mesin Scrapper 244 menit menyebabkan
tingginya kebutuhan akan proses pemeliharaan mesin-mesin produksi di perusahaan.
Perusahan juga tidak mendokumentasikan data-data mengenai mesin, karyawan dan
sparepart dan tidak ada tindakan pemeliharaan pencegahan untuk mesin karena
perusahaan hanya memperbaiki mesin jika ada kerusakan. Hal ini mengakibatkan pihak
Departemen Process Control & Engineering kesulitan untuk mengantisipasi terjadinya
kerusakan serta mengambil tindakan yang cepat dan tanggap pada saat terjadi kerusakan
mesin-mesin. Untuk membantu pihak Departemen Process Control & Engineering,
dibutuhkan sebuah sistem informasi manajemen pemeliharaan (SIM Maintenance) yang
memudahkan dan mempercepat dalam mendapatkan informasi serta penentuan jadwal
maintenance mesin.

Dengan latar belakang tersebut, perlu dilakukan penelitian dengan tujuan agar
dapat menghasilkan suatu aplikasi SIM Maintenance mesin yang dapat memberikan
seluruh informasi mengenai pemeliharaan mesin dan jadwal pemeliharaan mesin yang
terdapat pada perusahaan. Agar aplikasi SIM Maintenance mesin yang dibuat dalam
penelitian ini sesuai dengan kebutuhan perusahaan, maka penelitian ini menggunakan
metodologi pengembangan sistem informasi yang lazim disebut dengan System
Development Life Cycle (SDLC) yaitu: planning, analysis, design, implementation dan
testing.

Hasil dari perancangan sistem informasi manajemen pemeliharaan mesin
produksi untuk PT. Sekar Laut Tbk. menunjukkan bahwa sistem informasi yang
dirancang telah mampu melakukan proses penyimpanan beberapa data antara lain data
mesin, karyawan, sparepart, jenis maintenance dan kerusakan mesin, serta dapat
menentukan penjadwalan maintenance mesin produksi dan memberikan informasi
penjadwalan maintenance mesin secara keseluruhan dan 30 hari ke depan. SIM
Maintenance yang dirancang juga terbukti mampu membuat proses penentuan jadwal
maintenance dan pemberian informasi lainnya menjadi lebih cepat, tepat dan akurat
karena sumber informasinya sudah tersimpan dalam database. Proses yang
terkomputerisasi ini sangat berguna untuk mengurangi hilangnya data tentang
pemeliharaan mesin sehingga dapat membantu perusahaan khususnya Departemen
Process Control & Engineering dalam melakukan pemeliharaan mesin produksi.

Kata Kunci: Sistem Informasi Manajemen Pemeliharaan Mesin, SDLC, penentuan
jadwal maintenance, Jadwal Maintenance.



SUMMARY

Yanuar Giovani Yudistira, Department of Industrial Engineering, Faculty of
Engineering, University of Brawijaya, November 2012, Design of Maintenance
Management Information System in the Effort to Prevent Production Machines’s
Damage (Case Study PT. Sekar Laut Tbk. Sidoarjo), Academic Supervisors : Ir.
Purnomo Budi Santoso, M.Sc., Ph.D. dan Ir. Mochamad Choiri, MT.

The industrialized world is never separated from the competition. This requires
the company to improve the quality of the results of production according to the needs
of the consumer. As well as the need for higher productivity and increased machine
output has resulted in increased the magnitude of the need for the function maintenance
of production machines in the company. It also occurs in PT. Sekar Laut Tbk., with the
amount of production capacity that reaches 20 tons per day and the averages of machine
damage every month for Steamer machine about 573 minutes, VDP machine 2792
minutes, Dryer 370 minutes and Scrapper machine 244 minutes cause the high necessity
of maintenance process of production machines in the company. The company also does
not document the data-data about the machines, employees and spareparts and no action
preventive maintenance for machine production because the company just to fix the
machine if there is damage. This has resulted in the Department of Process Control &
Engineering difficulties to anticipate the occurrence of the damage as well as taking
action quick and responsive at the time of the occurrence of damage to production
machines. To assist the Department of Process Control & Engineering needed a
maintenance management information system (Maintenance MIS) which facilitates and
accelerates in getting information and the determination of the machine maintenance’s
schedule.

With this background, need to be done by research with intent to produce a
machine Maintenance MIS application that can provide all information about machine
maintenance and machine maintenance schedule that exist on firm. In order to be able to
deliver an appropriate Maintenance MIS application with firm requirements, this
research will follow pahsed information system development methodology known as
System Development Life Cycle (SDLC) i.e. planning, analysis, design,
implementation, and testing.

The result of the development of Maintenance MIS for PT. Sekar Laut shows
that Maintenance MIS have been able to do some data storage process data such as
machines, employees, spareparts, maintenance’s typeS, machine damage and can
determine the maintenance schedule of production machine and provide the information
of machine maintenance schedule as a whole and 30 days forwards. The development of
Maintenance MIS also prove the capability of maintenance schedule determination
process and another information application as faster, precise and accurate because the
information source is already stored in the database. This computerised process is very
usefull to reduce the loss of data on machine maintenance, so that it can help company
in particular the Department of Process Control & Engineering to manage the
maintenance of production machine.

Keywords: Machine Maintenance Management Information System, SDLC,
Maintenance’s Schedule Determination, Maintenance’s Schedule.
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