Lampiran 1
Unsur aluminium paduan ( Al-Si-Mg )
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LAPORAN ANALISIS
Report of Analysis

Laporan No : 278PK.4.06/KS/VII2010

Report Nr

Dibuat Untuk : PRADITYA

Executed for

Metode Uji : SPARK OES

Test Method

Komoditi . ALG6061

Material

Hasil Pengujian

Test Result
Fe 0.248
Cu 0.187 Pb 0.008
Mn 0.034 Sn 0.004
Mg 1.023 v 0.010
Zn 0.055 cd 0.002
Ti 0.010 Al 97.63

~ Serpong, 21 Juni 2010
/’ Pusat Penelitian Metalurgi - LIPI
7 Kepala Bagian Tata Usaha, ‘<¥

Ir. Toni Bambang Romijarso,MT
&7 NIP 19590828 198602 1 003
* Laporan ini hanya berlaku untuk sampel yang diuji » O
This report refers to the tested sample only
* Laporan ini tidak boleh disalin sebagian maupun seluruhnya tanpa izin dari Puslit Metalurai
This report may not be reproduced in whole or in part, withou( p  from R h Center for A




Lampiran 2
Alat yang digunakan dalam Penelitian

-
~ Tachometer Digital Infrared Thermometer
Fungsi : Mengukur kecepatan putar Fungsi : Mengukur kecepatan putar
Resolusi : 0.5 rpm sampai 999.9 rpm Resolusi : 50 °C sampai 1000°C
Dimensi :15ecmx 7emx 2 em Dimensi :17ecmx10cmx 5 cm

Dapur Listrik Motor Listrik
Merk : Nabertherm T 20/3 1990 Type :JY09 A-4
Temperaturmax: 1300 °C KecepatanPutar: 1400 rpm
Tegangan 1380V Tegangan 1220V
Arus 1 27A Arus : 5,3A
Daya (18 kw Daya :0.5Hp
Dimensi 195 cmx 95cmx 95 cm Dimensi 28cmx20cmx 15¢cm




Stop Watch Sarung Tangan

Fungsi : Mengukur waktu putar Fungsi :Melindungi tangan dari
cetakan temperatur tinggi

Resolusi : 6 digit Bahan :Kulit+serat fiber

Dimensi :10cmx 6 cmx 3 cm Dimensi:35cmx 15cm x2 cm
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Lampiran 3
Dokumnetasi Penelitian

Uji Tarik

Foto Mikro



Lampiran 4
Foto Spesimen Hasil Coran
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Spesimen Uji Tarik



Spesimen setelah diuji tarik
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Produk hasil pengecoran sentrifugal




Lampiran 5
Foto mikro spesimen

Berikut foto mikro spesimen pada kecepatan putar 500 rpm hingga 2500 rpm, dengan keterangan
sebagai berikut :

» Gambar a adalah foto adalah daerah luar dari spesimen yang mengalami pembekuan

paling awal
» Gambar b adalah daerah tengah dari spesimen

» Gambar c adalah daerah luar dari spesimen yang mengalami pemnekuan paling akhir

Kecepatan 500 rpm




Kecepatan 1500 rpm
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Lampiran 6

Perhitungan kecepatan putar cetakan

Dalam penelitian ini digunakan rumus perbandingan pulley untuk menentukan variasi kecepatan
putar (500 rpm, 1000 rpm, 1500 rpm, 2000 rpm dan 2500 rpm), dengan rumus perbandingan

sebagai berikut :
Keterangan: n
ny
d
d

n d

2
n, d,

: Kecepatan putar di motor

: Kecepatan putar di cetakan

: Diameter pulley di motor

: Diameter pulley di cetakan

Dengan data awal sebagai berikut :

Kecepatan putar di motor (n;) : 1400 rpm

Kecepatan putar cetakan (nz) : 500 rpm, 1000 rpm, 1500 rpm, 2000 rpm dan 2500 rpm

Diameter pulley di motor (d;) : 50 mm dan 100 mm
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1. Perhitungan Kecepatan putar 500 rpm

m_d,

n, d,

1400 _ d,
500 50

4, 270000
500

Jadi untuk menghasilkan kecepatan putar sebesar 500 rpm dibutuhkan d; 50 mm dan d,
140 mm.

2. Perhitungan Kecepatan putar 1000 rpm

n d

_ 2
n, d,

1400 d,

1000 50
4 70000 _

271000

Jadi untuk menghasilkan kecepatan putar sebesar 1000 rpm dibutuhkan d; 50 mm dan d,
70 mm.

3. Perhitungan Kecepatan putar 1500 rpm

m_d,
n, d,
1400  d,

1500 100



%2 140000 \

1500

Jadi untuk menghasilkan kecepatan putar sebesar 1500 rpm dibutuhkan d; 100 mm dan d,
93 mm.

Perhitungan Kecepatan putar 2000 rpm

n_d,

B

1400  d,
2000 100

140000
R

2000

Jadi untuk menghasilkan kecepatan putar sebesar 2000 rpm dibutuhkan d; 100 mm dan d,
70 mm.

. Perhitungan Kecepatan putar 2500 rpm

n _d

_ 2
n, d,

1400 d,
2500 100

et 140000 _

2500

Jadi untuk menghasilkan kecepatan putar sebesar 2500 rpm dibutuhkan d; 100 mm dan d,
56 mm.



Lampiran 9
Tabel distribusi t

TABEL A.S°
Nilai Kntik Sebaran ¢
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Lampiran 10
Tabel distribusi F (o ; v; ; v2 ) untuk o =5 %

TABEL A.7"
Nilai Kritik Sebaran F
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