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Alat dan bahan yang Digunakan

» Alat yang Digunakan
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» Bahan Yang Digunakan
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Benda Kerja Hasil Proses Die-Sinking/ EDM
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Pahat Hasil Proses Die-Sinking EDM
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Yang bertanda tangan di bawah ini :
Nama : Drs. Sonny Mulaksono
Jabatan : Wakil Kepala Departemen Teknik Mesin dan CNC
PPPPTK — VEDC Malang !

Dengan ini menerangkan bahwa :
Nama : Divie Mahendra A.
NIM : 0210623030 — 62
Fakultas : Teknik / Teknik Mesin
Universitas : Universitas Brawijaya

Departemen Teknik Mesin dan CNC PPPPTK — VEDC Malang, tanggal 16 s.d. 19
September 2008.

Demikian Surat Keterangan ini dibuat untuk dapat digunakan seperlunya.
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UNIVERSITAS
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PEMERINTAH PROPINSI JAWA TIMUR
DINAS TENAGA KERJA
BALAI LATIHAN KERJA INDUSTRI SINGOSARI
J1. Raya Singosari Telp. (0341) 458055 — Fax. 458512
MALANG 65153

SURAT KETERANGAN

Nama : DIVIE MAHENDRA AUGUSTA
Nim : 0210623030

Jurusan : Teknik Mesin

Fakultas : TEKNIK

Unit : UNIVERSITAS BRAWIJAYA

Telah melaksanakan proses penelitian “Pengaruh Variasi Arus Dan Polaritas
Terhadap Kekasaran Benda Kerja Pada Proses Die — Sinking EDM”. Di BLK
Industri Singosari.

Demikian Surat Keterangan ini dibuat untuk dapat dipergunakan sebagaimana

mestinya.

Singosari, 23 September 2008

NIP. 160 048 569
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