
PENGARUH KEDALAMAN PEMOTONGAN TERHADAP 

KEKASARAN PERMUKAAN PADA PROSES PEMBUBUTAN 

MENGGUNAKAN MESIN CNC ET-242 
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Diajukan untuk memenuhi sebagian persyaratan  
memperoleh gelar Sarjana Teknik 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

Disusun Oleh: 
 

ONNY APRIYAHANDA 
NIM. 0210620099 - 62 

 
 
 
 

DEPARTEMEN PENDIDIKAN NASIONAL 
UNIVERSITAS BRAWIJAYA 

FAKULTAS TEKNIK 
JURUSAN MESIN 

MALANG 
2007 


