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Spesimen diterima : 2 Februari 2018 

Spesimen diuji       : 7 Februari 2018 

Nama spesimen     : Hasil Friction Stir Welding Pada Aluminium 6061 

Nama                     : Faizal Novantani Abdillah 

No 
Spesimen FSW Dengan Gaya 

Tekan (N) 

Pembebanan 

(kN) 

Ultimate  Tansile 

Strength (Mpa) 

1 13000 N 

2 93 

2,4 112 

3 140 

2 14000 N 

1,7 80 

2,8 131 

3 140 

3 15000 N 

3,4 159 

2,2 104 

1,7 80 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

Lampiran 2 Surat Keterangan Pengujian Kekuatan Tarik 

 

 

 



 
 

Lampiran 3 Hasil Pengujian Komposisi Kimia Aluminium 6061 

 



 
 

Lampiran 4 Komposisi Kimia Baja HQ 760 

 

 



 
 

Lampiran 5 Dimensi Spesimen Uji Tarik Dengan Standar ASTM E8  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

Lampiran 6 Sertifikat Kalibrasi Alat Uji Tarik 

 

 



 
 

Lampiran 7 Koefisien Gesek Aluminium Dan Baja 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

Lampiran 8 Perhitungan Gaya Tekan, Heat Input dan UTS 

Perhitungan 

1. Heat Input 

Q = 
1

2
 µ 𝐹𝑁 ( 𝑅𝑖 + 𝑅𝑜 ) 𝜔 

    = 
1

2
 0,47 13000 (7 + 15) 1095 

    = 73,59 J/mm 

 

Q = 
1

2
 µ 𝐹𝑁 ( 𝑅𝑖 + 𝑅𝑜 ) 𝜔 

    = 
1

2
 0,47 14000 (7 + 15) 1095 

    = 79,25 J/mm 

 

Q = 
1

2
 µ 𝐹𝑁 ( 𝑅𝑖 + 𝑅𝑜 ) 𝜔 

    = 
1

2
 0,47 15000 (7 + 15) 1095 

    = 84,91 J/mm 

 

2. Gaya Tekan 

 
F = k . Δx                                                             

 

k = 
𝐹

Δx
 = 

𝑚.𝑔

Δx
 = 

100.10

0,01
 = 100.000 N/m 

 

F = k . Δx 

   = 100.000 . 0,13 

   = 13000 N 

 

F = k . Δx 

   = 100.000 . 0,14 

   = 14000 N 

 

F = k . Δx 

   = 100.000 . 0,15 

   = 15000 N 



 
 

 

3. Ultimate Tansile Strength 

 

σ = 
𝐹

A
  

 

σ = 
𝐹

A
 = 

2

213
 = 93 MPa 

 

σ = 
𝐹

A
 = 

2,4

213
 = 112 MPa 

 

σ = 
𝐹

A
 = 

3

213
 = 140 MPa 

 

σ = 
𝐹

A
 = 

1,7

213
 = 80 MPa 

 

σ = 
𝐹

A
 = 

2,8

213
 = 131 MPa 

 

σ = 
𝐹

A
 = 

3

213
 = 140 MPa 

 

σ = 
𝐹

A
 = 

3,4

213
 = 159 MPa 

 

σ = 
𝐹

A
 = 

2,2

213
 = 104 MPa 

 

σ = 
𝐹

A
 = 

1,7

213
 = 80 MPa 

 

 

 


