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RINGKASAN

Yunus Kholis Romadhon, Jurusan Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas Brawijaya,
Mei 2018, Pengaruh Variasi Diameter Lubang dan Bentuk Permukaan pada Elektroda
Terhadap Produksi Gas Brown Tipe Dry Cell , Dosen Pembimbing : Dr.Eng. Denny
Widhiyanuriyawan, ST., MT. dan Redi Bintarto, S.T., M.Eng.Pract.

Gas Brown merupakan salah energi alternatif yang didapat dimanfaatkan dan didapat
melalui proses elektrolisis air. Elektrolisis air adalah peristiwa penguraian senyawa air
(H,O) menjadi oksigen (O;) dan gas hidrogen (H,) dengan menggunakan arus listrik
yang dialirkan pada elektroda. Alat yang digunakan untuk memproduksi Brown’s gas dengan
cara melakukan proses elektrolisis air disebut Generator HHO. Terdapat 2 jenis tipe generator
HHO vyaitu wet cell dan dry cell. Salah Satu faktor cepat atau tidaknya reaksi kimia adalah
luas kontak antara molekul yang akan bereaksi. Oleh karena itu penelitian ini menggunakan
Generator HHO tipe dry cell dengan diameter lubang elektroda 5 mm 8 mm, 10 mm, dan 12
mm serta terdapat variasi bentuk yakni persegi, lingkaran, silang dan tanpa bentuk (polos) .
Tebal celah elektroda yang digunakan adalah 1.5mm kecuali pada bagian elektroda dan pelat
netral menggunakan 3 mm. Arus listrik yang digunakan adalah DC 10 A, volume air pada
larutan elektrolit sebesar 2,5 liter, dan persentase fraksi massa katalis NaOH sebesar 1,77%
atau 45 gram. Hasil penelitian ini adalah produktivitas brown’s gas tertinggi terdapat ada
pada lubang elektroda diameter 8 mm dengan bentuk silang dan persegi mencapai 0.0200 1/s.
Sementara produksi gas HHO terendah ada pada elektroda polos diameter 12 mm yang hanya
mampu produksi sebesar 0.0187 I/s. .Efisiensi Generator HHO tertinggi terdapat pada
elektroda polos dengan diameter lubang 10 mm yakni mencapai 73,796 % . Sementara
efisiensi terendah ada pada bentuk silang dengan diameter lubang 5 mm sebesar 67,82 %.

Kata Kunci: Energi Alternatif, Elektrolisis air, Produksi gas brown, Generator HHO,
Diameter Lubang Elektroda, Bentuk Permukaan Elektroda



SUMMARY

Yunus Kholis Romadhon, Department of Mechanical Engineering, Faculty of Engineering,
Universitas Brawijaya, Mei 2018, Material and Gap Electrode Variations on Brown’s Gas
Production Dry cell Type, Academic Supervisor: Dr.Eng. Denny Widhiyanuriyawan, ST.,
MT. and Redi Bintarto, S.T., M.Eng.Pract.

Brown gas is one of alternative energy that can be obtained by water electrolysis process.
Water electrolysis is the process of water decomposition (H20) into oxygen (02) and
hydrogen gas (H2) by using the electric current flowed on the electrode. the device used to
conduct a water electrolysis process is called an HHO Generator. There are two types of
HHO generator types: wet type and dry cell. One of the factors affecting the rate of chemical
reaction is the area of contact between the molecules that will react. Therefore, this research
uses dry cell HHO generator with variation of electrode’s hole dimension which are 5 mm, 8
mm, 10 mm, 12 mm and there are variations of shape which are square-shape, circle-shape,
cross-shape and without shape (plain). the size of the electrode gap is 1.5mm except on the
electrode and the neutral plate that use 3 mm gap size. The electric current used is DC 10 A,
the water volume in the electrolyte solution is 2.5 liters, and the percentage of NaOH catalyst
mass mass is 1.77% or 45 gram. The result of the research shows that the highest productivity
of brown's gas is found in 8 mm holes diameter with cross-shape and square-shape which are
reaching 0.0200 I / s. While the lowest HHO gas production is on a plain-shape with 12 mm
holes diameter that only produce 0.0187 | / s. The highest efficiency of HHO Generator is
found in plain electrode with 10 mm holes diameter which reach 73,796%. While the lowest
efficiency is in the cross-shape with 5mm holes diameter of 67.82%.

Keywords: Alternative Energy, Water Electrolysis, Gas Brown Production, HHO Generator,
Diameter of Electrode Hole, Surface Electrode Shape
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