BAB V
PENUTUP

5.1 Kesimpulan

Kesimpulan yang didapat dari penelitian ini adalah penggunaan variasi kekasaran
permukaan dengan cara memfariasikan kertas gosok pada proses surface preparation
sebelum dilakukannya roll bonding mempengaruhi nilai kekuatan tarik sebuah material.
Kekuatan tarik tertinggi rata-rata ada pada kekasaran 3,207 um kemudian disusul dengan
kekasaran 2,014 pm dan kemudian kekasaran 1,347 pum. Hal ini dikarenakan semakin
kasarnya permukaan spesimen yang akan di roll bonding akan menyebabkan luas kontak
antara permukaan yang bertemu saat di roll semakin kecil, semakin kecilnya luas kontak
antara dua spesimen yang bertemu saat di rol ini yang akan menyebabkan gaya tekan dari
proses pengerolan akan semakin besar dan akan membuat bonding dari dua material yang

akan di bonding semakin kuat dan menyebabkan kekuatan tarik meningkat.

5.2 Saran

1. Perludilakukan penelitian lebih lanjut untuk variasi jenis perlakuan surface preparation
agar diketahui parameter surface preparation yang paling baik di gunakan untuk roll
bonding.

2. Perlunya dilakukan penelitian lebih lanjut dengan material yang benar benar berbeda

guna mendapatkan material optional yang baru dengan material yang ada sekarang.
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