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RINGKASAN 
 

Muhammad Zulfa Robbani, Jurusan Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas 

Brawijaya, Desember 2017, Pengaruh Kekasaran Permukaan Terhadap Kekuatan Tarik 

Hasil Roll Bonding Aluminium A6061 dengan Alumunium A1100 , Dosen Pembimbing : 

Yudy Surya Irawan dan Achmad As’ad Sonief  

 

Ada banyak sekali penyebab kegagalan dalam industri yang sangat di hindari, penyebab 

kegagalan dalam industri adalah dikarenakan material yang tak tahan korosi sekitar 29%, 

material mengalami fatigue sekitar 25% dan patah getas sekitar 16% (Adrian 2008) 

.Contohnya dalam industri kapal tanker, tangki kapal tanker ini sering mengalami korosi 

karena cairan kimia yang sering di angkut. Dalam industri kapal tanker banyak yang 

menggunakan cladding pada pelat tangki kimianya agar tidak terjadi korosi dan 

meningkatkan kekuatan dari tangki tersebut (rakhmawan 2012). salah satu cara untuk 

menghindari kegagalan dalam industri adalah dengan cara metal cladding 

Salah satu jenis dari metal cladding itu sendiri adalah roll bonding. Roll bonding 

merupakan proses pembentukan logam yang digunakan pada material solid, dilakukan 

dengan cara pengerolan dua atau lebih material. Pada proses roll bonding energi tekan 

dimanfaatkan untuk menggabungkan dua atau lebih lapisan logam. Tujuan penelitian ini 

adalah untuk mengetahui pengaruh kekasaran permukaan terhadap nilai kekuatan tarik pada 

penggabungan antara aluminium A 6061 dan A 1100 dengan proses roll bonding. Variabel 

bebas yang digunakan pada penelitian ini adalah kekasaran permukan plat alumunium 

A6061 dan A1100 yang terjadi setelah di beri surface preparation, yang mana variasi 

kekasaran permukan di dapat dari memvariasikan grit sandpaper yakni 60, 120 dan 180. 

Variabel terikat yang digunakan pada penelitian ini adalah nilai kekuatan tarik dari spesimen 

hasil roll bonding. Variabel terkontrol yaitu kecepatan putar roll: 10rpm, roll gap : 1mm, 

Preheating dengan suhu 500℃ selama 3 jam, Proses pengerolan : Hot rolling, Rolling Ratio 

sebesar 50%.  

Hasil pengujian kekuatan tarik di dapat kekuatan tarik tertinggi ada pada nomer amplas 

60 dengan kekasaran permukaan 3.207  µm yakni sebesar  142,29 MPa dan kekuatan tarik 

terendah ada pada nomer amplas 180 dengan nilai kekasaran permukaan 1.347  µm sebesar 

122,51 MPa. Dan di dapat kesimpulan bahwa semakin kasar permukaan yang bertemu dalam 

proses roll bonding akan menyebabkan kekuatan tarik hasil roll bonding tersebut semakin 

tinggi. 

 

Kata Kunci: Roll Bonding, Alumunium, Kekasaran Permukaan, Kekuatan Tarik 
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SUMMARY 
 

Muhammad Zulfa Robbani, Departement of Mechanical Engineering, Faculty of 

Engineering, University of Brawijaya, December 2017, Effect of Surface Roughness on 

Tensile Strength Product Roll Bonding of Alumunium A6061 and Aluminium, Academic 

Supervisior : Yudy Surya Irawan  and Achmad As’ad Sonief 

 

There are lots of causes of failure in the very industry in avoid, the causes of failure in 

the industry is due to the unexpected corrosion resistant material about 29%, material 

experience fatigue around 25% and the brittle fracture is about 16% (Adrian 2008). For 

example in the tanker industry, tank tanker is often experienced corrosion due to chemical 

liquids which are often transported. In the tanker industry many are using cladding on its 

chemical tank plates to avoid corrosion and increase the strength of the tank (rakhmawan 

2012). one way to avoid failure in the industry is by means of metal cladding 

One type of metal cladding itself is roll bonding. Roll bonding is a process of formation 

of the metal used on solid material, is carried out by means rolling of two or more  material. 

On the process of roll bonding energy of the press used to combine two or more layers of 

metal. The purpose of this research is to know the influence of the surface roughness of 

tensile strength on a merger between A 6061 aluminum and A 1100 with the process of roll 

bonding. Free variables used in this study is the roughness surface plate aluminum A6061 

and A1100 happens after surface preparation, give in the surface roughness variations in 

which can be of varying the grit sandpaper i.e. 60, 120 and 180. Bound variables used in the 

study was the value of the tensile strength of the specimen results roll bonding. Controlled 

variables i.e. speed dial: 10rpm roll, roll gap: 1 mm, Preheating with temperature 500 ℃ for 

3 hours, the process of  rolling: Hot rolling, Rolling Ratio of 50%. 

Results of testing the tensile strength at the highest tensile strength can be present on the 

number 60 of sandpaper with surface roughness 3,207 µm amounting to 142.29 MPa and 

tensile strength low on number 180 of sandpaper  with the value of the surface roughness 

1,347 µm of 122.51 MPa . And in May the conclusion that increasingly rough surfaces that 

meet in the process of roll bonding will cause tensile strength result roll bonding gets high. 

 

Keywords: Roll Bonding, Aluminium, Surface Roughness, Tensile Strengt



 


