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RINGKASAN

Dinung Fitrah Nugraha, Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Brawijaya,
Desember 2017, Pengaruh Kecepatan Putaran Roller Terhadap Kekuatan Geser Pada Hasil
Roll Bonding Plat A1100 dengan Plat A6061 , Dosen pembimbing: Yudy Surya Irawan,
Wahyono Suprapto.

Perkembangan teknologi di bidang industri telah dilakukan oleh sejumlah negara. Hal
ini mengharuskan kita untuk menghasilkan produk yang dapat bersaing di dunia industri.
Pemilihan material yang tepat adalah langkah awal dalam menghasilkan produk dengan
kualitas yang baik sehingga dapat bersaing dengan negara lain. Sifat mekanik dan sifat
fisik material merupakan hal yang dapat menentukan kualitas material. Salah satu metode
yang dapat dilakukan dalam peningkatan kualitas material adalah roll bonding.

Roll bonding adalah proses pembentukan logam yang digunakan pada material solid,
dilakukan dengan cara pengerolan dua atau lebih plat sehingga menghasilkan plat datar.
Pada proses roll bonding energi tekan dimanfaatkan untuk menggabungkan dua atau lebih
lapisan logam. Energi tekan pada mesin roll bonding sangat dipengaruhi oleh kecepatan
putar roll. Energi tekan sangat mempengaruhi sifat mekanik suatu material, sehingga
kecepatan putar roll sangat mempengaruhi sifat mekanik dari plat hasil roll bonding.
Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh dari kecepatan putar roll terhadap
kekuatan geser atau kekuatan ikatan pada plat hasil roll bonding. Variasi yang digunakan
adalah kecepatan putar roll yaitu 10 rpm, 15 rpm, dan 20 rpm. Penelitian ini dilakukan
menggunakan mesin roll bonding dengan daya motor listrik 2,98 kW, diameter roll 60 mm
dengan lebar roll 250 mm. Proses pengerolan dilakukan dengan metode pengerjaan panas
dimana plat dipanaskan hingga suhu 500°C selama 3 jam.

Sifat mekanik material diukur dengan cara melakukan pengujian kekuatan geser. Hasil
penelitian ini menunjukkan bahwa nilai kekuatan geser rata-rata dengan kecepatan putar
roll 10 rpm adalah 58,88 Mpa, dengan kecepatan putar roll 15 rpm adalah 50,07 Mpa, dan
dengan kecepatan putar roll 20 rpm adalah 36,56 MPa. Hal ini menunjukkan bahwa nilai
kekuatan geser dipengaruhi oleh keccepatan putar roll. Hal ini dikarenakan gaya
pengerolan meningkat sehingga deformasi plastis yang dihasilkan meningkat sehingga
kekuatan ikatannya meningkat.

Kata kunci: Roll Bonding, Kecepatan Putaran Roller, dan Kekuatan Geser.



SUMMARY

Dinung Fitrah Nugraha, Department of Mechanical Engineering, Faculty of
Engineering, Universitas Brawijaya, in December 2017, Effect on Roller Speed Towards
Shear Strength on Roll Bonding Products of A1100 Aluminium Sheet with A6061
Aluminium Sheet, the advisors : Yudy Surya Irawan, Wahyono Suprapto.

Developing technology in industry have been conducted by a number of countries. This
requires us to produce products that can compete in the industrial world. The selection of
the good materials is the first step in producing products with good quality so that can
compete with other countries. The mechanical properties and physical properties of the
material are the things that can determine the quality of the material. One method that can
be done in improving the material quality is roll bonding.

Roll bonding is a metal forming process used in solid materials, it can be used by
rolling two or more plates to produce a flat plate. In the process of roll bonding
compressive energy is utilized to combine two or more layers of metal. The pressing
energy on the roll bonding machine is extremely influenced by the rotational speed of the
roll. Pressing energy really affects the mechanical properties of a material, so the
rotational speed of the roll really affects the mechanical properties of plate roll bonding
result. This study aims to determine the effect of rotational speed of roll on shear strength
or bond strength on plate roll bonding results. Variations used are rolling speed of 10 rpm,
15 rpm, and 20 rpm. This research was conducted using rolling bonding machine with
2.98 kW electric motor power, roll diameter 60 mm with a roll width of 250 mm. The
rolling process is conducted by heat treatment method where the plate is heated to be 500
degree Celsius for 3 hours.

The mechanical properties of the material are measured by performing a shear strength
test. The result of this study indicates that the mean shearing strength value with roll speed
of 10 rpm is 58,88 Mpa, with rotation speed of 15 rpm is 50,07 Mpa, and with rotation
speed 20 rpm is 36,56 MPa. This indicates that the shearing strength value is influenced by
rotational speed of roll. This is because the rolling energy increases so that the resulting
plastic deformation increases so that the bond strength increases.

Keywords: Roll Bonding, Roller Speed Rotation, and Shear Strength.



