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Surat Keterangan Pengujian Tarik 
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Hasil Uji Tarik  
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Sertifikat Kalibrasi Mesin Uji Tarik 
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Standar Spesimen Uji Tarik American Welding Society (AWS) B4.0.2007 
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Foto Hasil Sambungan Pengelasan Gesek 

Tinggi Kerucut 3 mm    Tinggi Kerucut 0mm 

Burn-off Length 3mm    Burn-off Length 7 mm 

Foto Spesimen Uji Tarik 

Tinggi Kerucut 3 mm    Tinggi Kerucut 0mm 

Burn-off Length 3mm    Burn-off Length 7 mm 

Foto Makrostruktur Sambungan 

Tinggi Kerucut 3 mm    Tinggi Kerucut 0mm 

Burn-off Length 3mm    Burn-off Length 7 mm 
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Foto Patahan Spesimen 

Tinggi Kerucut 3 mm    Tinggi Kerucut 0mm 

Burn-off Length 3mm    Burn-off Length 7 mm 
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Daerah HAZ Pada Spesimen dengan Kekuatan Tarik Tertinggi dan Terendah 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tinggi Kerucut 0mm, Burn-off Length 7mm     Tinggi Kerucut 3mm, Burn-off Length 3mm 

 (Kekuatan tarik terendah)            (Kekuatan tarik tertinggi) 

 

Variasi 

Daerah 
Luas daerah HAZ 

(mm2) 
Burn-off Length Tinggi kerucut  

(mm) (mm) 

3 3 
Zpl 1 5.174 

Zpl 2 9.360 

7 0 
Zpl 1 9.402 

Zpl 2 10.152 
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Zpl 2 

Zpl 1 

Zpl 2 

Zpl 1 
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Grafik Tegangan-Regangan Kekuatan Tarik Tertinggi dan Terendah 

 

Grafik Tegangan-Regangan Tinggi Kerucut 0 mm 
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Grafik Tegangan-Regangan Tinggi Kerucut 1 mm 
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Grafik Tegangan-Regangan Tinggi Kerucut 2 mm 
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Grafik Tegangan-Regangan Tinggi Kerucut 3 mm 
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Grafik Siklus Suhu Flash Tertinggi dan Terendah 
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Uji Komposisi Aluminium A6061 
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Uji Komposisi Baja St 41 

 


