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RINGKASAN

Muhammad Johny Andriyan, Jurusan Teknik Industri, Fakultas Teknik Universitas
Brawijaya, Desember 2015, Perencanaan Persediaan Bahan Baku Filter untuk
Menentukan Order Quantity dan Reorder Point Menggunakan Fuzzy Mamdani, Dosen
Pembimbing Purnomo Budi Santoso dan Sugiono.

PT Cakra Guna Cipta merupakan perusahaan yang bergerak di sektor industri dengan
jenis produk rokok. Perusahan ini memproduksi dua jenis rokok yaitu rokok sigaret kretek
mesin (SKM) dan sigaret kretek tangan (SKT). Filter merupakan salah satu bahan baku
yang jumlahnya banyak dibutuhkan dan mampu mempengaruhi rasa rokok. Untuk itu
penelitian ini memfokuskan penelitian pada bahan baku yaitu filter. Masalah yang terjadi
dalam perusahaan karena adanya fluktuasi permintaan produk sehingga penentuan bahan
baku perlu direncanakan dengan baik dan cepat. Tujuan penelitian ini adalah untuk dapat
mengaplikasikan metode yang mampu dengan fleksibel, mudah dan cepat untuk
menentukan filter pada rokok SKM.

Dalam penelitian ini menggunakan metode fuzzy Mamdani dengan bantuan alat
MATLAB. Fuzzy Mamdani merupakan suatu metode yang digunakan untuk menentukan
suatu hal yang bersifat kabur. Dengan fuzzy Mamdani, kekaburan akan di bagi berdasar
nilai linguistik sesuai dengan kebutuhan oleh perusahaan. Nilai linguistik yang digunakan
pada penelitian ini ialah sangat rendah, rendah, normal, tinggi dan sangat tinggi. Dalam
perhitungan fuzzy Mamdani digunakan operasi MIN-MAX. Operasi MIN-MAX ialah
penggunaan operasi minimal pada masing-masing fungsi implikasi dan pada komposisi
aturan menggunakan metode MAX. Penggunaan alat MATLAB untuk membantu
pengolahan data karena alat ini mampu memahami dan mengimplementasikan aturan-
aturan fuzzy. MATLAB digunakan karena memiliki user interface yang mudah dipahami.
Karena itu diharapkan perusahaan tidak kesulitan dalam pengoperasiannya.

Hasil dari metode fuzzy Mamdani dengan alat MATLAB, dapat diketahui bahwa
masing-masing variabel akan dibuat nilai linguistik. Setelah itu, dibuat fungsi keanggotaan
dari nilai terendah dan tertinggi dibagi sesuai jumlah nilai linguistik yang dibutuhkan.
Untuk demand, supply dan order quantity memiliki 3 nilai linguistik yaitu rendah, normal
dan tinggi. Untuk reorder point memiliki 5 nilai linguistik yaitu sangat rendah, rendah,
normal, tinggi dan sangat tinggi. Kurva yang digunakan pada MATLAB untuk mengatur
fungsi keanggotaan ialah kurva bahu dan segitiga yang akan diisi oleh nilai sesuai
pembagian dengan cara manual fungsi keanggotaan. Fungsi implikasi pada MATLAB
dipilih MIN. Selanjutnya, aturan yang dibuat pada penelitian ini berjumlah 9 yang akan
dimasukkan pada rules editor. Pada komposisi aturan yang digunakan ialah metode MAX.
Untuk metode defuzzifikasi digunakan metode centroid dengan mencari nilai titik
pusatnya. Untuk melihat hasil, ditunjukkan pada rule viewer. Dari hasil uji coba program
dan manual didapatkan hasil reorder point dan quantity order yang tidak jauh berbeda,
misal pada semester 1 diperoleh hasil MATLAB sebesar 64.700.000 unit dan 80.700.000,
sedangkan untuk perhitungan manual diperoleh hasil 64.658.581 unit dan 80.593.611 unit.
Perbedaan ini disebabkan karena pembulatan angka pada perhitungan MATLAB. Untuk
perbandingan dengan data aktual masa lampau pada perusahaan, perhitungan dengan fuzzy
Mamdani memiliki fluktuasi yang tidak terlalu tinggi seperti pada grafik 4.46. Reorder
point dan hasil quantity order juga memiliki fluktuasi yang lebih rendah, hasilnya berbeda
antara 304.000 unit hingga 8.790.300 unit seperti pada gambar 4.47.

Kata kunci: Filter, fuzzy Mamdani, reorder point, quantity order, MATLAB.
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SUMMARY

Muhammad Johny Andriyan, Department of Industrial Engineering, Faculty of
Engineering, University of Brawijaya, December 2015, Inventory Planning of Filters Raw
Materials to Determine Order Quantity and Reorder Point Using Mamdani Fuzzy,
Academic Supervisor: Purnomo Budi Santoso dan Sugiono.

PT Cakra Guna Cipta is a company in the industrial sector that produces cigarettes.
This Company produce two kinds of cigarettes which are Sigaret Kretek Mesin (SKM) and
Sigaret Kretek Tangan (SKT). Filter is one of the raw materials which are needed in huge
amount and can influence the taste of the cigarette. Therefore, this research was focused on
the filters raw materials. The problem occured in the company caused by the product
demand’s fluctuations, thus the determination of materials need to be planned in a better
and quicker way. The purpose of this research was to apply a flexible method that can
easily and quickly determine the filter in SKM cigarette.

This research used Mamdani fuzzy method and MATLAB software. Mamdani Fuzzy is
a method used to determine something cryptic. With Mamdani fuzzy, vagueness will be
devided by linguistic value according to the company’s needs. Linguistic value used in this
research were very low, low, normal, high and very high. MIN-MAX operation were used
in the Mamdani fuzzy calculation. MIN-MAX operation used the minimum operation on
each function implication and used rules composition with the MAX method. MATLAB
software were used to help the data processing because its ability to understand and
implement fuzzy rules, it has an user-friendly interface. Therefore, it’ll help the company to
operate MATLAB easily.

The fuzzy Mamdani result was calculated with MATLAB, it showed that a linguistic
value will be made for each variable. Then, the membership function made of the lowest
value and the highest value will be divided according to the number of linguistic value
required. Demand , supply and order quantity had three linguistic value which were low,
normal and high. Reorder point has 5 linguistic value which are very low, low, normal,
high and very high. The curves that were used in MATLAB to regulate the membership
function were a shoulder curve and triangular curve that will be filled manually by the
value of membership function. On the implication function on MATLAB, MIN operation
was choosed. Then, 9 rules were made on this research on rules editor. On rule
composition, MAX method were used. For defuzzification, centroid method were used by
determining the center point value. To see the results, it was shown on the rule viewer.
From the results of program tests and manual calculation, it was known that the reorder
point and quantity orders were not much different, e.g. semester 1 retrieved results
MATLAB of 64,700,000 units and 80,700,000 units, as for the manual calculation results
obtained were 64,658,581 units and 80,593,611 units. The value difference happened
because of the rounding in the MATLAB calculation. For comparison with the company’s
actual data histories, Mamdani fuzzy calculations has not a too high fluctuation as seen on
chart 4.46. The reorder point and quantity order also had a lower fluctuations, the results
were quite different between 304.000 unit to 8.790.300 unit as seen on picture 4.47.

Keywords: Filter, fuzzy Mamdani, reorder point, quantity order, MATLAB.

Xiil



-
o
(g~

-
e §
=
-
o

S
(&2 ]
o
[ = 18
(=B
-

Xiv

% BRAWIJAYA



