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RINGKASAN

DENIRA FITRIA LESTARI, Jurusan Teknik Industri, Fakultas Teknik, Universitas
Brawijaya, 2016, Perbaikan Tata Letak Gudang Produk Jadi dengan Racking System dan
Class Based Storage Policy (Studi Kasus: PT Maya Food Industries), Dosen Pembimbing:
Ishardita Pambudi Tama dan L. Tri Wijaya Nata Kusuma

PT Maya Food Industries merupakan perusahaan yang bergerak di bidang pengalengan
ikan di Pekalongan, Jawa Tengah. Pabrik ini memiliki gudang produk jadi yang di dalamnya
menyimpan produk make to stock dan make to order. Saat ini gudang produk jadi mengalami
kurangnya kapasitas gudang sechingga aksesabilitas untuk aktivitas penyimpanan dan
pengambilan produk berkurang, tidak ada informasi lokasi penyimpanan yang pasti, dan
kebijakan penyimpanan barang yang masih acak. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui
cara untuk mengatasi masalah kekurangan kapasitas pada gudang produk jadi, mendesain
alternatif /ayout perubahan tata letak gudang produk jadi dengan mengubah kebijakan
penyimpanan, dan menentukan layout terbaik berdasarkan kriteria aksesabilitas dan jarak
dan ongkos material handling.

Metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah pengelompokkan produk jadi
secara class based berdasarkan popularitas, racking system dan class based storage policy.
Data yang dibutuhkan yaitu jenis dan dimensi produk jadi dan alat material handling,
kapasitas penyimpanan, layout, serta jarak dan ongkos material handling. Pada tahap
pengolahan dilakukan perhitungan jarak perpindahan layout existing, kemudian perhitungan
luas kebutuhan penyimpanan, layout metode class based storage dengan tipe within dan
cross aisle, serta ongkos material handling. Pada analisis dan pembahasan dilakukan
pembahasan mengenai hasil dari pengimplementasian rak penyimpanan serta jarak dan
ongkos material handling terendah dari usulan layout.

Hasil dari penelitian ini adalah pengelompokkan produk jadi berdasarkan prinsip
popularitas, perancangan racking system yaitu menggunakan standart pallet racking yang
sesuai dengan kondisi gudang dan sesuai dengan penerapan class based policy, dan prosedur
dalam pengendalian barang di gudang. Usulan layout yang terpilih yaitu /ayout dengan class
based storage tipe within aisle untuk gudang produk MTS dan /ayout dengan class based
storage tipe cross aisle untuk gudang produk MTO. Penurunan jarak perpindahan sebesar
14,58% dari jarak perpindahan layout existing dari 148.747,62 meter menjadi 127.054,88
meter meskipun dengan usulan gudang produk yang terpisah. Ongkos material handling
(OMH) untuk gudang produk MTS didapatkan sebesar Rp 44.461.225,94 dan untuk gudang
produk MTO sebesar Rp 30.379.940,27.

Kata Kunci: racking system, class based storage policy, material handling, ongkos material
handling, gudang produk jadi
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SUMMARY

DENIRA FITRIA LESTARI, Department of Industrial Engineering, Faculty of
Engineering, Brawijaya University, 2016, Improvements Layout of Finished Product
Warehouse with Racking System and Class Based Storage Policy (Case Study: PT Maya
Food Industries), Supervisors: Ishardita Pambudi Tama and L. Tri Wijaya Nata Kusuma

PT Maya Food Industries is a fish canning company in Pekalongan, Central Java. The
plant has a warehouse of finished products, which are make to stock and make to order
product. The finished product warehouse is currently lacking of storing capacity so that its
ability and retrival is reduced. There are no exact information about the storage location and
storage policy is still random. This study aims to know how to overcome the problem of
lacking storing capacity in the finished good warehouse, to design change alternative layout
of product placement by altering the storage policy, and to determine the best layout based
on criteria of accessability and material handling cost.

This study classified finished products regarding its popularity, racking system, and
class based storage policy. The data needed are the type and dimension of finished products
and its handling tools, warehouse’s storage capicity, layout, material handling distance and
cost. We calculate the area storage needed then compare shift distance in exsiting layout and
class based storage system layout using within and cross aisle type, and material handling
cost. The racking system result, material handling distance and cost of each layout is
calculate and analyzed the least.

The results are classification of finished product based on the principal of popularity,
the design racking system is standard pallet racking in accordance with the conditions
warehouse and with the application of class-ased policy, and procedure in the control of
products in the warehouse. Proposed layout chosen is layout with class based storage types
within the warehouse aisle for MTS product warehouse and layout with class based storage
type cross aisle for MTO product warehouse. Reduction of 14.58% material handling
distance from the existing layout’s distance is 148,747.62 meters to 127,054.88 meters
although the proposed warehouse is for separate kind of product. Material handling costs for
MTS products warehouse is IDR 44,461,225.94 and for MTO product warehouse is IDR
30,379,940.27.

Keywords: racking systems, class based storage policy, material handling, material handling
costs, finished products warehouse
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