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RINGKASAN 

  

HERNA KARTIKA AMBARWATI, Jurusan Teknik Industri, Fakultas Teknik, 

Universitas Brawijaya, Januari2016, PerancanganUlang Tata Letak Fasilitas Produksi 

Menggunakan Algoritma CORELAP dalam Meningkatkan Produktivitas (Studi Kasus PT 

Indana Paint – Malang), Dosen Pembimbing : Oyong Novareza dan Rakhmat Himawan. 

 

PT Indana Paint merupakan  perusahaan yang memproduksi berbagai macam jenis 

cat, baik cat tembok, cat kayu dan besi, cat genteng, dan cat dasar. Adanya peningkatan 

jumlah permintaan pada produk cat tembok menuntut perusahaan untuk meningkatkan 

kapasitas produksinya. Kapasitas produksi cat tembok saat ini sebesar 3.960.000 kg per 

tahun, dengan jumlah permintaan mencapai 4.390.434 kg maka perusahaan merencanakan 

akan melakukan ekspansi berupa penambahan mesin baru. Di sisi lain  kondisi layout yang 

ada saat ini memiliki nilai material handling yang cukup tinggi sehingga proses produksi 

dapat dikatakan tidak optimal. Hal ini dapat diketahui dengan letak stasiun kerja yang 

memiliki hubungan aliran bahan yang erat namun letaknya berjauhan, sebagai contoh letak 

laboratorium dengan divisi cat dasar dipisahkan oleh dua divisi lainnya. Berdasarkan kedua 

permasalahan tersebut maka dibutuhkan suatu penanganan agar proses produksi dapat 

berjalan dengan optimal. Agar proses produksi berjalan optimal ketika perusahaan 

melakukan ekspansi, maka perlu dilakukan perncangan ulang terhadap tata letak fasilitas 

produksi pada PT Indana Paint. 

Perancangan ulang tata letak fasilitas produksi dilakukan menggunakan algoritma 

CORELAP (Computerized Relationship Layout Planning). Penggunaan algoritma 

CORELAP dikarenakan algoritma CORELAP sangat memperhatikan derajat kedekatan 

antar fasilitas atau departemen. Dengan penyusunan tata letak yang baik, maka proses 

produksi mulai dari bahan baku hingga produk jadiakan berjalan dengan lancar, sehingga 

mampu meningkatkan produktivitas yang menjadi target utama perusahaan. 

Pada layout usulan terdapat pengurangan total jarak material handling sebesar 23,9% 

untuk forklift tdan 22,7% untuk handlift, sedangkan pengurangan momen perpindahan 

pada forklift dan handlift sebesar 17,2% dan 25,6%. Produktivitas manufacturing lead time 

pada layout existing sebesar 2310 kg/jam sedangkan pada layout usulan sebesar 5509 

kg/jam, sehingga produktivitas mengalami peningkatan sebesar 58,1%. Hal ini 

menunjukkan bahwa tujuan dari penyusunan layout baru pada PT Indana Paint mampu 

meningkatkan produktivitas perusahaan telah tercapai. 

 

Kata Kunci :Material Handling, CORELAP, OPC, FPC, ARC 

 


