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RINGKASAN 

 

Aulia Putri Syailendra, Jurusan Teknik Mesin, Fakultas Teknik Universitas Brawijaya, 

Mei 2016, Pengaruh Tingkat Recycling Aluminium Al-Mg-Si Terhadap Kekasaran 

Permukaan Pada Proses Pembubutan, dosen Pembimbing: Dr. Ir. Wahyono Suprapto, MT. 

Met dan Purnami, ST., MT. 

Kemajuan teknologi yang semakin berkembang khususnya di bidang industri menuntut 

untuk menghasilkan bahan baku yang berkualitas. Keuntungan penggunaan aluminium 

sebagai bahan baku dalam bidang industri ini karena memanfaatkan sifat aluminium yang 

ringan, tahan korosi dan aluminium dapat dipadukan dengan beberapa unsur logam lainnya 

seperti Al-Mg-Si dimana paduan ini memiliki keunggulan adalah kekuatan mekaniknya. Di 

dalam penelitian ini dilakukan penelitian tentang pengaruh tingkat recycling aluminium 

Al-Mg-Si terhadap kekasaran permukaan pada proses pembubutan . Spesimen daur ulang 

akan di proses bubut dengan memvariasikan recycling 1, 2, 3 dan 4 pada aluminium Al-

Mg-Si, temperatur yang digunakan untuk peleburan 700
 o

C dan parameter permesinan 

yang digunakan kecepatan Vc (Kecepatan pemotongan) = 1345 m/min, a (Pemakanan) = 1 

mm, d (diameter awal) = 17 mm, n (putaran) = 25196 rpm dan di ukur kekasaran 

permukaan dengan menggunakan alat kekasaran permukaan surface roughness tester. Hasil 

penelitian ini semakin meningkat tingkat recycling maka semakin meningkat nilai kekasara 

permukaannya (Ra) yaitu Untuk spesimen recycling 1 sebesar 1,31 µm, spesimen recycling 

2 sebesar 1,87 µm, spesimen recycling 3 sebesar 2,17 µm, dan spesimen recycling 4 

sebesar 2,95 µm. 

 

Kata kunci: Recycling Aluminium Al-Mg-Si¸ Pembubutan, Kekasaran Permukaan. 
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SUMMARY 

 

Aulia Putri Syailendra, Department of Mechanical Engineering, Faculty of Engineering, 

Universitas Brawijaya, in May 2016, The Effect of Aluminium Al-Mg-Si Recycling 

toward Surface Roughness Turning Proses, a lecturer Supervisor: Dr. Ir. Wahyono 

Suprapto, MT. Met and Purnami, ST., MT. 
 

Advances in technology are growing, especially in the field of industrial demand to 

produce high quality raw materials. The advantages of using aluminum as a raw material in 

this industry for utilizing the properties of aluminum that is lightweight, corrosion resistant 

and aluminum can be combined with some other metal elements such as Al-Mg-Si alloy 

which has an advantage is its mechanical strength. In this research study concerning the 

effect of recycling rate of aluminum Al-Mg-Si to the surface roughness at turning process. 

Specimens will be recycled in the process by varying recycling lathe 1, 2, 3 and 4 on the 

aluminum Al-Mg-Si, which is used to melting temperature 700
 o

C and machining 

parameters used speed Vc (cutting speed) = 1345 m / min, a (Ingestion) = 1 mm, d 

(diameter) = 17 mm, n (round) = 25 196 rpm and in measuring surface roughness by using 

a surface roughness of surface roughness tester. The results of this study increases the 

recycling rate increased value kekasara surface (Ra) is for recycling one specimen of 1.31 

μm, the specimen 2 at 1.87 μm recycling, recycling specimen was 2.17 μm 3, and 4 of the 

specimen recycling 2,95 μm. 

 

 

Keywords: Recycling Aluminum Al-Mg-Si turning lathe, Surface Roughness. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


