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RINGKASAN

Agata Eka Damara, Jurusan Teknik Industri, Universitas Brawijaya, Mei 2016, Upaya
Peningkatan Kualitas Kuat Lentur Genteng Menggunakan Abu Sekam Padi Dengan
Metode Taguchi (Studi Kasus : Industri Genteng Tanah Liat Desa Talangsuko, Kecamatan
Turen, Kabupaten Malang Selatan), Dosen Pembimbing: Nasir Widha Setyanto dan L. Tri
Wijaya Nata Kusuma.

Persaingan dalam bidang pemasaran produk yang semakin ketat menuntut
perusahaan memberikan yang terbaik bagi konsumennya. Kualitas produk merupakan
salah satu kriteria penting bagi konsumen, maka diperlukan pengendalian dan peningkatan
kualitas secara terus menerus untuk memenuhi harapan konsumen. Salah satu daerah
industri genteng tanah liat terletak di Desa Talangsuko, Kecamatan Turen, Kabupaten
Malang Selatan. Permasalahan yang terjadi pada pengrajin genteng tanah liat yaitu
kurangnya pengetahuan mengenai pentingnya kuat lentur pada genteng dan mengenai
Standar Kuat Lentur Genteng Tanah Liat SNI 03-6861.1-2002, sehingga masih ada
beberapa produk genteng yang dihasilkan cacat sehingga tidak dapat dipasarkan. Untuk
mengidentifikasi permasalahan dan meningkatkan kualitas kuat lentur genteng pada proses
produksi maka dilakukan desain eksperimen menggunakan metode Taguchi.

Penggunaan metode Taguchi dengan karakteristik kualitas Larger The Better yang

dilakukan terhadap faktor yang berpengaruh diharapkan mampu menghasilkan level faktor
yang optimal. Sehingga dapat mengetahui apakah kuat lentur yang dihasilkan dari adanya
penambahan abu sekam padi ini dapat sesuai dengan standar SNI 03-6861.1-2002 serta
membantu untuk mengurangi kerugian yang didapatkan oleh para pengrajin di industri
genteng tanah liat Desa Talangsuko.

Berdasarkan hasil analisis dari Tabel respon dan ANOVA prediksi rata-rata dan
SNR didapatkan setting level optimal dari faktor-faktor terkendali, faktor yang memiliki
tingkat signifikan tinggi terhadap peningkatan kuat lentur genteng tanah liat pada
eksperimen ini yaitu komposisi bahan baku (75% tanah liat : 20% tanah berpasir : 5% abu
sekam padi) dan lama pengeringan selama 7 hari. Sedangkan faktor yang kurang
berpengaruh secara signifikan adalah Faktor B level 1 yaitu jumlah penggilingan sebanyak
2 kali penggilingan dan Faktor D yaitu posisi pembakaran yang berada dibawah. Faktor
optimal tersebut adalah faktor yang digunakan dalam pengujian konfirmasi. Hasil rata-rata
nilai kuat lentur genteng tanah liat setelah dengan desain eksperimen menggunakan metode
Taguchi adalah 134,948 kgf, hasil ini terpaut 52,248 kgf dari rata-rata nilai kuat lentur
genteng tanah liat sebelum dilakukan desain eksperimen menggunakan metode Taguchi
yaitu sebesar 82,7 kgf. Dengan demikian, hasil kuat lentur genteng tanah liat setelah
dilakukan desain eksperimen dapat memenuhi syarat Standar Industri Indonesia Standar
Kuat Lentur Genteng Tanah Liat SNI 03-6861.1-2002 dengan minimal kuat lentur sebesar
110 kgf. Sehingga penggunaan setting level optimal dapat diimplementasikan oleh
Pengrajin Industri Genteng Tanah Liat Desa Talangsuko, Kecamatan Turen, Kabupaten
Malang Selatan

Kata Kunci : Genteng Tanah Liat, Kuat Lentur, Metode Taguchi
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SUMMARY

Agata Eka Damara, Industrial Engineering Program, Uninversitas Brawijaya, May 2016.
Improvement of Flexural Strength Clay Tile by adding Rice Husk Ash using Taguchi
Method (Case Study: Clay Tile Industry Talangsuko Village, Turen Sub-District, South
Malang District), Supervisor: Nasir Widha Setyanto and L. Tri Wijaya.

Marketing strategies are getting more competitive, pushing companies to serve the
best service to its consumer. Quality of the product is one of the most fundamental criteria
for consumer. It needs consistent control and improvement to achieve consumer’
expectation. One of clay tile industrial area in Talangsuko Village, Turen Sub-District,
South Malang District has a problem related to lack of knowledge about how important is
flexural strength for tile and about Clay Tile Standard Flexural Strength SNI 03-6861.1-
2002. According to this problem, many of clay tile products are inappropriate for sale.
Hence, to identify the problem and improving the quality product related to clay tile
flexural strength, production process is carried out experimental design using the Taguchi
method.

Application of Taguchi method with quality characteristic “Larger The Better that

carried out on influenced factor is expected to produce optimal level factor. Thus,
improvement of flexural strength by addition of rice husk ash is appropriate with SNI 03-
6861.1- 2002 standard. Furthermore, it helps craftsmen to gain more profit from the clay
tile industry in Talangsuko Village.

The result from response table, ANOVA mean prediction and SNR obtained
optimal setting level for controlled variable. Factors that significantly improve clay tile
flexural strength is composition of 75% clay; 20% sandy soil; 5% rice husk ash with
drying duration for 7 days. Whereas the less significant factor which is 1 B Level Factor
with two times grinding as well as D Factor that ignite below standard. Optimal factor that
mentioned is used as confirmation test. The average result of clay tile flexural strength
after experiment design with Taguchi method is 134,948 kgf with difference of 52,248 kgf
from average number of clay tile flexural strength before experiment design with Taguchi
method is performed, which is 82,7 kgf. Therefore, the result of clay tile flexural strength
after experiment design with Taguchi method can reach Indonesia Standard Industry of
Clay Tile Flexural Strength SNI 03-6861.1-2002 with the minimal value of flexural
strength is 110 kgf. In the future, the optimal setting level could be implemented by
craftsmen of clay tile in Talangsuko Village, Turen Sub-District, South Malang District.

Key Words: Clay Tile, Flexural Strength, Taguchi Method
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