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RINGKASAN

Baskara Yonda Anugerah, Jurusan Mesin, Fakultas Teknik Universitas Brawijaya,
Desember 2015, Pengaruh Variasi Sudut Chamfer Dan Friction Time Terhadap Kekuatan
Tarik Dengan Gaya Tekan Akhir 750 kgf Pada Sambungan Las Gesek Al-Mg-Si, Dosen
Pembimbing : Yudy Surya Irawan dan Tjuk Oerbandono.

Pada era globalisasi saat ini, semakin banyak yang mempertimbangkan penggunaan
alumunium sebagai bahan dasar dalam memproduksi suatu benda. Berbagai proses dilakukan
untuk menambah daya guna alumunium. Penggunaan alumunium sebagai bahan dasar
dikarenakan logam ini mempunyai beberapa kelebihan, seperti memiliki kekuatan menerima
beban yang cukup tinggi, tahan terhadap korosi, mempunyai berat yang ringan, sebagai
konduktor panas dan listrik yang baik, dan mudah dalam proses pembentukan. Penggunaan
alumunium dalam dunia industri banyak digunakan, mulai dari industri peralatan rumah
tangga, industri kelistrikan industri konstruksi bangunan, hingga industri perkapalan dan
pesawat terbang.

Dari beberapa aplikasi tersebut, banyak metode dilakukan dalam pembuatannya. Salah
satunya metodenya adalah proses penyambungan dengan pengelasan. Pengelasan gesek
(friction welding) merupakan salah satu metode pengelasan dengan menggunakan prinsip
gesekan. Friction welding adalah suatu proses penyambungan yang terjadi akibat
penggabungan antara laju putaran salah satu benda kerja dengan gaya tekan yang dilakukan
oleh benda kerja yang lain terhadap ujung benda kerja yang berputar. Bahan yang digunakan
dalam penelitian ini adalah paduan Al-Mg-Si.

Dalam penelitian ini bertujuan untuk mengetahui kekuatan tarik maksimal dari
sambungan las gesek. Dengan menggunakan variasi sudut chamfer satu sisi dan friction time.
Untuk variasi sudut chamfer yang digunakan adalah 0°, 11,5°, 15° dan 30°. Dan untuk variasi
friction time yang digunakan adalah 45 detik, 50 detik, dan 55 detik. Kekuatan tarik tertinggi
terletak pada spesimen sudut chamfer 11,5° dengan friction time 45 detik sebesar 178,769
N/mm?, dan kekuatan tarik terendah terletak pada spesimen sudut chamfer 0° dengan friction
time 55 detik yaitu sebesar 115,797 N/mm>.

Kata Kunci : Friction Welding, Friction time, sudut chamfer, Al-Mg-Si, Kekuatan Tarik
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SUMMARY

Baskara Yonda Anugerah, Department of Mechanical Engineering, Faculty of Engineering,
University of Brawijaya, Desember 2015, The Effect of Variation Chamfer Angle and
Friction Time to Tensile Strength With Upset Force 750 kgf on Welded Joint Al-Mg-Si,
Supervisor : Yudy Surya Irawan and Tjuk Oerbandono.

In the current era of globalization, more and more are considering the use of aluminum
as a raw material in producing an object. Many process to do to increase the power of using
aluminum. The use of aluminium as the fundamental substance of because this metal has
several advantages, as having the power receives the load a high, resistant to corrosion,
weighing a light, as conductors of heat and good electrical, and easily in the process of
forming. The use of aluminium in industry widely used, starting from industry household
appliances, industry electricity building construction industry, up to aircraft industry and an
airplane.

Of some of these applications , many methods done in manufacturing. One methods of
the process is connecting with welding. Friction welding is one of the methods welding with
using friction principal. Friction welding is a process connecting that occurs as a result of
combination between the rotation rate of one work piece with compressive force carried by
the other work piece to the end of the rotating work piece. The material which is used in this
research is fusion of Al-Mg-Si.

This research has purposed to determine the tensile maximal strength from the
connection of friction welding. By using variation one of chamfer angle and friction time. For
chamfer angle variation used is 0° 11,5° 15° and 30°. For variations in friction time used is
45 seconds, 50 seconds, and 55 seconds. The highest tensile strength is on the chamfer angle
specimen 11,5° with a friction time 45 seconds at 178,769 N/mm2, and the lowest tensile
strength is on the specimen chamfer angle 0° with friction time 55 seconds and that is
115,797 N/mma2.

Key word : Friction welding, friction time, chamfer angle, Al-Mg-Si, Tensile strength
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