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Lampiran 2

Pengujian Tarik Serat Daun Pandan Laut
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Lampiran 3
Perhitungan Kekuatan Tarik Serat Daun Pandan Laut dan Mika (PMMA)

Serat Daun Pandan Laut
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Lampiran 4
Data Hasil Pengujian Tarik
Tabel 1 Data Perbandingan Hasil Pengujian Tarik tebal mika 0.5 mm dan 1 mm pada

tekanan berbeda dan waktu konstan (15 detik)

Tebal Mika (mm)
Tekanan (kg/cm?)
0.5 mm ( o (N/mm?2)) 1 mm (o (N/mm?))

0 20.598 L Nt
20 29.763 33.704
40 34.389 34.653
60 33.333 18.831

Tabel 2 Data Perbandingan Hasil Pengujian Tarik tebal mika 0.5 mm dan 1 mm pada

waktu berbeda dan tekanan konstan (40 kg/cm?)

Tebal Mika (mm)
Waktu (detik)
0.5 mm ( 6 (N/mm2)) 1 mm (c (N/mm?))

0 29598 30.563
10 32503 32 746
15 34.389 34.653
20 33.971 37 295

30 32.738 508




Tabel 3 Data Hasil Pengujian Tarik Maksimal tebal mika 0.5 mm pada tekanan berbeda
dan waktu konstan (15 detik)
Tekanan AL

(kg/em?) F (mm) t (waktu) A Lo E o (N/mm?)
0 1989 474 47139 672 50 0.095 29,598
20 16251 507 50617 546 50 0.101 29.763
40 18295 516  50.853 532 50 0.103 34.389
60 1680 495  49.057 504 50 0.099 33.333

Tabel 4 Data Hasil Pengujian Tarik Maksimal tebal mika 1 mm pada tekanan berbeda dan
waktu konstan (15 detik)
Tekanan AL t

(Kglem?) F(N) mm)  (waktu) A(mm) Lo g o (N/mm?)
0 2567.3 486 47.991 840 50 0.097 30.563
20 27368 461 46060 812 50 0.092 33.704
40 27168 444 44098 784 50 0.089 34.653
60 13709 360 33923 728 50 0.072 18.831

Tabel 5 Data Hasil Pengujian Tarik Maksimal tebal mika 0.5 mm pada waktu berbeda dan
tekanan konstan (40 kg/cm?)
Waktu AL t

2
detiky) TN mm)  wakw) AMM Lo : o @)
0 1989 474 47139 672 50 0.095 29.508
10 17747 579 58228 546 50 0.115 32.503
15 18295 516 50853 532 50 0.103 34.389
20 17597 520 51954 518 50 0.104 33.971

30 1650 5.28 53.048 50.4 50 0.106 32.738




Tabel 6 Data Hasil Pengujian Tarik Maksimal tebal mika 1 mm pada waktu berbeda dan

tekanan konstan (40 kg/cm?)

Waktu AL t )
] F A Lo € o (N/mm®)
(detik) (mm)  (waktu)

0 2567.3  4.86 47991  84.0 50 0.097 30.563
10 2567.3  5.03 50.460 784 50 0.101 32.746
15 2716.8 4.44 44,098 784 50 0.089 34.653
20 2866.4  4.39 43.624 770 50 0.088 37.225
30 1056.8  3.82 35.447  75.6 50 0.076 13.979

Pada data tersebut tidak dilakukan pengulangan sehingga kita dapat menghitung
besar rengangan dengan rumus berikut :

_ae

T
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¢ =0.089

Setelah mengetahui besar regangan kita juga dapat mendapatkan besar tegangan
material uji dengan rumus berikut :

c=—
A
27168
784

6 = 34.653 N/mm?




Lampiran 5

Skema Proses Penekanan

Silinder Bore

Balok Besi

Cetakan Kayu

Spesimen

Gambar 1 Skema Proses Penekanan (skala 1: 5)

P pada silinder mesin press = 10 kg/cm?

D silinder bore =8cm

W besi =5,94 kg

W cetakan =0.226 kg

A cetakan = 12227,35 x 10°m?

Perhitungan beban tekan yang diterima oleh spesimen

P pada silinder mesn press = 10 kg/cm? x 9,8 m/s’ = 98 N/cm?
A silinder bore = 3,14 x 1’ = 3,14 x 4 = 50,24 cm?
F besi = 5,94 kg x 9,8 m/s* =58,212 N
F cetakan = 0,226 kg x 9,8 m/s? =2,2148 N
F oleh mesin =PxA

= 98 N/cm®x 50,24 cm® = 4923,52 N
F pada spesimen = Fresin t Foesi + Feetakan

=4923,52 N + 58,212 N + 2,2148 N = 4983,947 N

P pada spesimen =L BTN _ 407606,5 Pa = 0,407606 MPa

A 0,0122227 m?2



