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RINGKASAN 
 

Risa Yuliyanti, Jurusan Teknik Industri, Fakultas Teknik, Universitas Brawijaya, Oktober 

2016, Usulan Perbaikan Tata Letak Pada Gudang Distributor Berdasarkan Class Based 

Storage, Dosen Pembimbing: Mochamad Choiri dan Rahmi Yuniarti. 

 

Suatu perusahaan harus dapat terus memperbaharui strategi mereka guna 

meningkatkan efisiensi proses sehingga mampu bersaing dengan perusahaan sejenis 

lainnya. Salah satu yang menjadi indikator untuk menilai efisiensi suatu perusahaan adalah 

dari sistem penyimpanan pada gudang. PT. Trios Sukses Makmur merupakan perusahaan 

distributor yang dapat menampung produk food atau non-food. Saat ini, penyimpanan 

produk pada Gudang PT. Trios Sukses Makmur menggunakan kebijakan random storage 

yang artinya tidak ada tempat tetap bagi tiap produk. Sehingga operator membutuhkan 

waktu yang cukup lama untuk mencari suatu produk. Bentuk blok penyimpanan gudang 

saat ini juga menyebabkan aksesbilitas produk menjadi berkurang. 

Penelitian ini mengusulkan perbaikan tata letak pada gudang PT. Trios Sukses 

Makmur. Hal ini dilakukan dengan menggunakan metode Class Based Storage. Pada 

metode ini, penempatan produk dibagi menjadi tiga kelas, yaitu kelas A, B dan C. Kelas A 

berada di wilayah dekat dengan pintu dan ditempati oleh produk-produk yang memiliki 

nilai throughput tinggi, kemudian kelas B ditempati oleh produk yang memiliki nilai 

throughput sedang, dan kelas C ditempati oleh produk dengan nilai throughput rendah. 

Selain itu, penelitian ini juga mengusulkan sistem slot untuk memudahkan operator dalam 

mengingat dimana letaknya suatu produk disimpan. 

Hasil dari penelitian ini, terdapat tiga Layout alternatif, yaitu Layout A, Layout B dan 

Layout C. Ketiga Layout alternatif tersebut masing-masing dihitung dengan menggunakan 

kebijakan Class Based Storage berdasarkan peringkat slot, Class Based Storage tipe 

Within Aisle, dan Class Based Storage tipe Across Aisle. Ketiga Layout tersebut 

dibandingkan berdasarkan jarak yang dihitung dengan menggunakan metode Rectilinear. 

Dari ketiga Layout tersebut, yang mampu memberikan jarak terpendek adalah Layout C 

dengan Class Based Storage berdasarkan peringkat slot. Kemudian dibandingkan kembali 

berdasarkan jarak dan waktu aktivitas gudang dengan Layout eksisting. Jarak yang 

dihasilkan dari Layout usulan mampu memperpendek jarak tempuh material handling 

sebesar 30.4% dan mampu mengurangi waktu aktivitas pegudangan sebesar 5333.8 detik. 

Selain itu, dengan Layout usulan aksesbilitas untuk proses penyimpanan dan pengambilan 

pallet menjadi lebih mudah karena slot untuk menyimpan pallet dapat dijangkau melalui 

dua sisi, yaitu dari sisi depan dan belakang slot. Penelitian ini juga mengusulkan adanya 

papan kendali agar proses First In First Out (FIFO) dapat berjalan dengan lebih baik. 

 

Kata kunci: Gudang, Class Based Storage, Rectilinear distance, First In Frist Out. 
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SUMMARY 
 

Risa Yuliyanti, Departement of Industrial Engineering, Faculty of Engineering, University of 

Brawijaya, October 2016, Proposal Redesign Layout of Placement In Material Warehouse 

Distributor On Class Based Storage, Academic Supervisiors: Mochamad Choiri and 

Rahmi Yuniarti. 

 

A company should be able to renew their strategy to improve process efficiency so 

they could compete with other similar type companies. One indicator to assess efficiency 

of a company is from their storage or warehouse. PT. Trios Sukses Makmur is a distributor 

company that can accommodate foods or non-foods product. Currently, finished product 

storage in warehouse PT. Trios Sukses Makmur uses random storage policy which means 

no fixed place for each product. Product storage also didn’t consider each product transfer 

frequency yet, so that operators needs a long enough to find a product. The shape of a 

block storage warehouse also causes less product accessibility. 

This research proposes improvement for warehouse PT. Trios Sukses Makmur. It is 

done by using Class Based Storage method. While in Class Based Storage method, 

product placement is divided into three classes, which are class A, B and C. A class is 

located in region near the door and placed by products with high throughput, then B class 

will be placed by product with moderate throughput value, and C class will be placed by 

product with low throughput. Furthermore, the research also proposes slot system to make 

it easier for operators, in recalling where the product placed. 

Research result show there are three alternative Layouts, they are Layout A, Layout B, 

and Layout C. The third alternative Layouts that are each calculated by using Class Based 

Storage method based on slot ranking, Class Based Storage method Within Aisle type, and 

Class Based Storage method Across Aisle type. The third Layout than based on the 

distance calculated bt using the method rectilinear. Of the three the Layout, can give the 

shortest distance is Layout C with class based storage based on rank slot. After that, 

compared again according to warehouse activity’s distance and time in existing Layout. 

The result is from distance produced, the proposed Layout is able to shorten material 

handling mileage for 30.4% and able to reduce warehouse activity’s time for 5333.8 

seconds. Besides, by proposed Layout, accessibility to store and take pallet become easier 

since slot to store the pallet can be reached through both sides, from the front and back side 

slot. This research also propose controller board so that First In First Out (FIFO) process 

could run better. 

 

Keywords: Warehouse, Class Based Storage, Rectilinear distance, First In First Out. 
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