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LAMPIRAN 1 Foto Spesimen Uji Tarik 
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Lampiran 2 

 Foto SEM Patahan Spesimen Uji Tarik 
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Lampiran 3 Foto Kegiatan Penelitian 

  

 

  

 



 

 

  

 

 

 



 

Lampiran 4 

 

 

 

 

 

 



Lampiran 5 

Grafik Hubungan Tegangan Regangan Pada Spesimen Dengan Penambahan 0% 

Fraksi Berat Serbuk E-Glass 
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Spesimen 3 

 
 

 

 

 

Grafik Hubungan Tegangan Regangan Pada Spesimen Dengan Penambahan 5% 

Fraksi Berat Serbuk E-Glass 
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Grafik Hubungan Tegangan Regangan Pada Spesimen Dengan Penambahan 7.5% 

Fraksi Berat Serbuk E-Glass 
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Spesimen 3 

 
 

 

 

Grafik Hubungan Tegangan Regangan Pada Spesimen Dengan Penambahan 10% 

Fraksi Berat Serbuk E-Glass 
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