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PT YTL Paiton merupakan sebuah Perusahaan Pembangkit Listrik Tenaga Uap
yang menghasilkan daya sebesar 2x610MW. Di dalam proses produksinya terdapat
mesin dengan downtime tertinggi dengan waktu sebesar 1010 jam dalam satu tahun,
yaitu mesin Pulverizer. Sub Assembly yang menyebabkan tingginya downtime
Pulverizer adalah  Pyrate Hopper dengan downtime sebesar 147 jam. Untuk
mengurangi downtime tersebut dan meningkatkan nilai keandalan, dibutuhkan
perencanaan interval waktu perawatan yang tepat agar mesin dapat beroperasi secara
maksimal.

Dalam menentukan interval waktu dan kegiatan perawatan yang tepat, digunakan
metode Reliability Centered Maintenance (RCM) Il. Dalam metode RCM 11, pemilihan
kebijakan perawatan didasarkan pada karakteristik dari jenis kerusakan yang ditentukan
melalui RCM |1 decision diagram. Metode ini bertujuan untuk menjamin bahwa aset
fisik yang dimiliki perusahaan dapat terus berjalan dengan baik dan sesuai dengan
fungsi yang diinginkan. Tahapan yang dilakukan dalam menentukan interval waktu dan
kegiatan perawatan yang tepat yaitu melakukan pemilihan komponen kritis dengan
Diagram Pareto, menyusun Functional Block Diagram (FBD), menyusun Failure Mode
and Effect Analysis (FMEA), menentukan jenis distribusi dan nilai parameter untuk data
Time to Failure (TTF) dan Time to Repair (TTR), menghitung nilai Mean Time to
Failure (MTTF), Mean Time to Repair (MTTR), interval waktu perawatan, serta nilai
keandalan komponen. Langkah selanjutnya yang dilakukan yaitu menyusun RCM Il
decision worksheet.

Dari hasil pengolahan data, didapatkan informasi bahwa komponen Kkritis pada
pyrate hopper adalah komponen ejector inlet valve, tramp iron valve, dan body hopper
filter. Melalui RCM Il decision worksheet dan analisa interval waktu perawatan,
diperoleh rekomendasi perbaikan berupa scheduled discard task yaitu kegiatan
perawatan penggantian komponen yang diterapkan pada ejector inlet valve dengan
interval waktu perawatan sebesar 1491,17 jam, tramp iron valve dengan interval waktu
perawatan sebesar 1234,24 jam, dan body hopper filter dengan interval waktu
perawatan sebesar 2379,19 jam. Dengan menerapkan interval waktu perawatan tersebut
dapat meningkatkan keandalan ejector inlet valve sebesar 26,20%, tramp iron valve
sebesar 17,34%, dan body hopper filter sebesar 31,66%.

Kata Kunci : Pulverizer, interval waktu perawatan, keandalan, Reliability Centered
Maintenance Il
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SUMMARY

Mochamad Triatmoko Alih Suryana, Department of Industrial Engineering, Faculty
of Engineering, Brawijaya University, August 2015, Pulverizer Maintenance Planning
seize on Reliability Centered Maintenance (RCM) Il Method at PT YTL Paiton,
Supervisors: Oyong Novareza and Zefry Darmawan.

YTL PT Paiton is a Steam Electricity Power Plant station which produce
2x610MW of electricity. In the process of the production, there is a machine which has
highest downtime of 1010 hours within a period of one year called Pulverizer. Sub
Assembly which caused high downtime on Pulverizer is Pyrate Hopper with 147 hours
downtime. To reduce downtime and increase the reliability, it takes a proper
maintenance interval for the machine operate optimally.

Reliability Centered Maintenance (RCM) Il is a method to determine maintenance
interval and maintenance activities. In RCM 11, the maintenance activities are selected
based on the characteristics of the functional failure and RCM Il decision diagram. The
purpose of this method is to ensure the physical asset continually operated whenever the
users need it. Some steps have been taken to determine maintenance intervals and
proper maintenance activities. The first step was determine critical components with
pareto diagram. The next step was made Functional Block Diagram (FBD) and Failure
Mode and Effect Analysis (FMEA). It followed by determined the type of distribution
and parameter values of Time to Failure (TTF) data and Time to Repair (TTR) data.
Afterwards, calculated Mean Time to Failure (MTTF), Mean Time to Repair (MTTR),
maintenance interval, and the reliability of the critical components. The last step was
compile RCM |1 decision worksheet.

The results of data processing and analysis showed that a critical component in
pyrate hopper were ejector inlet valve, tramp iron valve, and the hopper filter body.
Through RCM |1 decision worksheet and maintenance intervals analysis, obtained
improvement recommendation that was scheduled discard task. It should be applied to
the ejector inlet valve with a maintenance e interval 1491.17 hours, tramp iron valve
with maintenance intervals 1234.24 hour, and the hopper filter body with maintenance
interval 2379.19 hours. By applying the maintenance interval can increase the reliability
of the ejector inlet valve 26.20%, tramp iron valve 17.34%, and the hopper filter body
31.66%.

Key Words :  Pulverizer, maintenance intervals, reliability, Reliability Centered
Maintenance 11
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