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RINGKASAN 

 
NEHEMIA HENDRY SETIAWAN, Jurusan Teknik Industri, Fakultas Teknik, 

Universitas Brawijaya, 2012, Analisis Keandalan (Reliability)Mesin Volpack Pada 

Produksi Tissue Basah Cologne, Dosen Pembimbing : Oyong Novareza dan Dwi Hadi 

Sulistyarini. 

 

CV. Cool Clean adalah perusahaan yang bergerak di bidang manufaktur yang 

memproduksi tissue basah berjenis cologne. Untuk menjaga agar mesin-mesin yang 

digunakan tetap mampu beroperasi sebagaimana mestinya, maka dibutuhkan perawatan 

mesin yang baik. Pemeliharaan mesin yang baik adalah dengan melakukan 

pemeliharaan secara berkala. Hal ini bertujuan agar mesin volpack tidak mengalami 

downtime secara tiba-tiba yang menyebabkan berkurangnya kapasitas mesin sehingga 

target perusahaan menjadi tidak tercapai. Tujuan lainnya adalah meminimasi 

kemungkinan adanya barang cacat. Selama ini, kegiatan maintenance yang dilakukan 

bersifat corrective tanpa adanya waktu berkala dalam melakukan perawatan serta tidak 

memperhatikan nilai keandalan komponen – komponen dan mesinnya, akibatnya mesin 

volpack sering mengalami downtime secara tiba-tiba.  

Metode yang digunakan adalah penentuan nilai keandalan mesin volpack saat ini 

dan nilai keandalan saat diterapkan waktu interval perawatan preventive maintenance. 

Langkah-langkah perhitungan antara lain perhitungan index of fit, pengujian goodnes of 

fit, perhitungan parameter distribusi, perhitungan nilai keandalan komponen kritis dan 

mesin saat ini, perhitungan waktu interval perawatan, serta perhitungan nilai keandalan 

komponen kritis dan mesin sebelum dan sesudah diterapkan waktu interval perawatan.  

Dari hasil perhitungan didapatkan nilai keandalan terendah dari komponen-

komponen kritis mesin volpack adalah komponen O-Ring dengan 1,46 %, serta nilai 

keandalan mesin volpack saat ini adalah 0,000000459%. Jika diterapkan waktu interval 

preventive maintenance, peningkatan nilai keandalan komponen kritis yang signifikan 

adalah komponen O-Ring dengan peningkatan 48,54 % serta nilai keandalan mesin 

volpack akan meningkat adalah 0,93539954 %. Kesimpulannya, untuk menjaga kondisi 

mesin agar tetap dalam keadaan baik, kegiatan pemeliharaan berupa preventive 

maintenance dengan memperhatikan nilai keandalan dari komponen-komponen 

kritisnya bisa diterapkan. Dengan memperhatikan nilai keandalan dari komponen-

komponen kritisnya serta keandalan mesin, diharapkan bisa meminimasi frekuensi 

downtime yang terjadi serta memiminasi terjadinya barang cacat.  

 

Kata Kunci : Mesin Volpack, Keandalan Komponen Kritis dan Mesin, Interval 

Perawatan Preventive Maintenance 
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SUMMARY 
 

NEHEMIA HENDRY SETIAWAN, Department of Industrial Engineering, Faculty of 

Engineering, University of Brawijaya, The Reliability Analysis of Volpack Machine on 

Produces Cologne Tissue, Academic Supervisors : Oyong Novareza dan Dwi Hadi 

Sulistyarini. 

 

CV. Cool Clean is a company in manufacturing sector which produces tissue. To 

keeping the machines in good condition then a good maintenance system is necessary. A 

Good maintenance is a maintenance that should be doing periodically purposing to 

minimize the frequency of downtime on volpack machine. With high downtime can 

cause a decrease machine capacity then lend to the target of company is not reached. 

Beside that, a good maintenance can also used to minimize a probability of defect 

product. So far, the maintenance activity applied in CV. Cool Clean is corrective 

maintenance without doing periodically and don’t concern to the reliability value of the 

component and the machine, so it will cause the frequency of downtime volpack 

machine will be increase. 

The methods that used in this study was to determined the reliability value of 

volpack machine and the reliability value of volpack machine when the schedule of 

preventive maintenance is applied. The steps were determined the critical components 

of volpack machine, determined index of fit, determined goodness of fit test, determined 

parameter distributions, determined the reliability value components and machine, 

determined the interval time of preventive maintenance, determined the reliability 

component and machine when the interval time of preventive maintenance applied. 

The lowest reliability of critical component of machine volpack is O-Ring with 

1,46 % and the reliability of volpack machine is 0,000000459%. Then, If the preventive 

maintenance applied, the reliability of critical component which have a high increased is 

O-Ring with 48,54 % and the reliability of volpack machine will get increased 

0,93539954 %. The conclusion, reliability of machine is high related with reliability 

components. To keeping the machine in good condition, preventive maintenance with 

concern to reliability value of critical components and machine can be applied, so that 

can reduce the probability of downtime frequencies and minimize the defect product. 

  

Keywords : Volpack machine, Reliability of critical components and machine, Interval 

time of preventive maintenance 

 


