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RINGKASAN

Areta Predikty, Jurusan Teknik Industri, Fakultas Teknik Universitas Brawijaya, Juni
2015, Perancangan Tata Letak untuk Relokasi Pabrik Pembuatan Produk Genset dengan
Metode ALDEP (Studi Kasus di PT Central Diesel, Surabaya), Dosen Pembimbing:
Sugiono dan Wifqi Azlia.

Tata letak yang efektif untuk perusahaan sangatlah penting untuk mendukung
upaya peningkatan produktivitas dan efisiensi perusahaan. PT Central Diesel adalah
perusahaan manufaktur yang memproduksi genset dan recycle genset bekas. Saat ini PT
Central Diesel menyewa empat gudang terpisah untuk departemen produksi, gudang
bahan baku, gudang barang jadi dan gudang barang bekas dengan letak yang sangat
berjauhan satu sama lain di Margomulyo indah, Surabaya. Selain itu pengerjaan genset
baru dan genset bekas dikerjakan bergantian pada satu tempat. Serta belum adanya tempat
khusus untuk komponen yang dibawa ke workstation assembly menyebabkan
penumpukan barang, sehingga perpotongan pada alur pemindahan barang dan sulitnya
pergerakan operator. Berdasarkan permasalahan tersebut perusahaan berancana untuk
relokasi pabrik ke lingkar timur, Sidoarjo. Pada saat relokasi, perusahaan berencana
menambah satu mesin pemotong dan satu mesin penekuk plat besi. Serta penambahan
departemen produksi genset bekas, ruang tunggu dan tes, serta pantry. Namun perusahaan
belum memiliki rancangan layout pabrik di lokasi yang baru. Maka dari itu diperlukan
perancangan tata letak di lokasi baru yang diharapkan dapat meminimalisasi jarak
material handling serta lantai produksi bisa lebih efektif dari segi penggunaan space-nya.

Automated Layout Design Program (ALDEP) merupakan salah satu tool yang
dapat digunakan untuk merancang tata letak pabrik. ALDEP termasuk dalam algoritma
konstruktif dengan data yang digunakan adalah data kualitatif. ALDEP memilih
peletakan departemen pertama secara acak dan menghasilkan beberapa kemungkinan
AAD (Area Allocation Diagram). Penempatan departemen pertama pada ALDEP
diletakkan di pojok Kiri atas dari layout kemudian diteruskan kebawah. Kemudian
departemen berikutnya dipilih yang memiliki kedekatan yang erat (“A” atau “E”’) dengan
departemen sebelumnya. Jika tidak ada departemen yang memiliki hubungan yang erat
maka departemen berikutnya dipilih secara acak.

Hasil dari pengolahan data didapatkan alternatif layout untuk lantai satu berjumlah
empat layout dengan total closeness rating yang sama yaitu 516 dan tiga layout yang
memiliki total closeness rating yang sama yaitu 130 untuk lantai dua. Berdasarkan hasil
dari evaluasi ditemukan bahwa alternatif layout D terpilih sebagai rancangan layout untuk
lantai satu dikarenakan tidak adanya perpotongan aliran material dan jarak antara tempat
parkir dan gudang bahan baku berdekatan yang memiliki frekuensi masuk terbesar.
Sedangkan untuk lantai dua terpilih layout A dilihat dari kelebihan layout A yang
beberapa fasilitas berdekatan sesuai kebutuhan karyawan dan keinginan perusahaan.
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Effective facility layout is very important to support company productivity
enhancement and efficiency. PT Central Diesel is manufacturing company that produces
genset and recycled genset. Currently, PT Central Diesel rented four warehouses for the
production department, raw material warehouse, finished goods warehouse and thrift
warehouse with each warehouse separated too far from each other in Margomulyo Indah,
Surabaya. Moreover, manufacture of new genset and former genset were done
interchangeably in one place. There is no spesific place for components that will be
brought to assembly workstation, so there is many materials buildup that causing the
intersectioning at material transport path and difficulties at operator movements. Based
on those problems, company have plan to relocate the factory to Lingkar timur, Sidoarjo.
At the time of the relocation, the company plans to add a cutter machine and iron plate
bending machine. The company also wanted to add a recycled genset production
departemen, waiting room, test room, and a pantry. But the company hasn’t had a design
layout for the new location. Therefore it is necessary to design layout for the new location
that is expected to minimize the distance of material handling and effectiveness in term
of use of space at production floor.

Automated Layout Design Program (ALDEP) is one of tools, which can use to
design plant layout. ALDEP is included in constructive algorithm using qualitative data.
ALDEP choose randomly for laying of the first department and generate some AAD
(Area Allocation Diagram) with the evaluation submitted to the designer. Placement of
the first department in ALDEP is placed in the top left corner of the layout and then
passed down. Then the next department selected which have a close proximity (“A” or
“E”) with previous department. If no department have a close proximity, then the next
department randomly selected.

The result of data processing is alternatives layout for first floor consist of four
layouts with same total closeness rating that is 516 and three layout have same total
closeness raitng that is 130 for second floor. Based on the result of evaluation is found
that alternative layout D was chosen as design layout for first floor because there is no
intersection of the flow of material and distance between parking place and warehouse of
raw material that have highest frequency of incoming material were adjacent. While the
layout chosen for the second floor was layout A, seen from the excess layout A that few
adjacent facilities according to the need of employee and consideration of the company.
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