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Lampiran 1 Single Line Transformator PT INKA Madiun 
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Lampiran 2 Single Line Diagram PT INKA Madiun 
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Lampiran 3 Perhitungan % Pembebanan pada MDP Transformator 

 

1. MDP Transformator B1 

a. Pada Fasa R 

% pembebanan= 
690,7

1899,18 A
 x 100% = 36,37 % 

b. Pada Fasa S 

% pembebanan= 
710,2

1899,18 A
 x 100% = 37,40 % 

c. Pada Fasa T 

% pembebanan= 
685,6

1899,18 A
 x 100% = 36,10 % 

 

2. MDP Transformator B2 

a. Pada Fasa R 

% pembebanan= 
411,3

1899,18 A
 x 100% = 21,66 % 

b. Pada Fasa S 

% pembebanan= 
335,5

1899,18 A
 x 100% = 17,67 % 

c. Pada Fasa T 

% pembebanan= 
380,8

1899,18 A
 x 100% = 20,05 % 

 

3. MDP Transformator C1 

a. Pada Fasa R 

% pembebanan= 
740,3

1899,18 A
 x 100% = 38,98 % 

b. Pada Fasa S 

% pembebanan= 
810,5

1899,18 A
 x 100% = 42,68 % 

c. Pada Fasa T 

% pembebanan= 
765,5

1899,18 A
 x 100% = 40,31 % 
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4. MDP Transformator C2 

a. Pada Fasa R 

% pembebanan= 
678,4

1899,18 A
  x 100% = 35,72 % 

b. Pada Fasa S 

% pembebanan= 
650,6

1899,18 A
 x 100% = 34,26 % 

c. Pada Fasa T 

% pembebanan= 
710

1899,18 A
 x 100% = 37,38 % 

 

5. MDP Transformator PCFC 

a. Pada Fasa R 

% pembebanan= 
1145,6

2430,95 A
  x 100% = 47,13 % 

b. Pada Fasa S 

% pembebanan= 
1138,5

2430,95 A
 x 100% = 46,83 % 

c. Pada Fasa T 

% pembebanan= 
1210,5

2430,95 A
 x 100% = 49,80 % 
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Lampiran 4 Perhitungan rata-rata ketidakseimbangan beban pada transformator 

 

1. Transformator B1 

RKB= 
|

690,7

695,50
−1|+|

710,2

695,50
−1|+|

685,6

695,50
−1|

3
 x 100%= 1,41% 

2. Transformator B2 

RKB= 
|

411,3

375,87
−1|+|

335,5

375,87
−1|+|

380,8

375,87
−1|

3
 x 100%= 7,16% 

3. Transformator C1 

RKB= 
|

740,3

772,10
−1|+|

810,5

772,10
−1|+|

765,5

772,10
−1|

3
 x 100%= 3,32% 

4. Transformator C2 

RKB= 
|

678,4

679,67
−1|+|

650,6

679,67
−1|+|

710

679,67
−1|

3
 x 100%= 2,98% 

5. Transformator PCFC 

RKB= 
|

1145,6

1164,87
−1|+|

1138,5

1164,87
−1|+|

1210,5

1164,87
−1|

3
 x 100%= 2,61% 
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Lampiran 5 Hasil Pengukuran Temperatur Motor 

 

No. Nama Motor 
Temperatur Terukur oC 

TRata-rata (oC) 
Standar  

Temperatur (oC) 
Keterangan 

T1 T2 T3 

1 Press Brake RG 200 39,7 47,2 43,5 43,5 70 Normal 

2 Gap Shear 1 40,7 44,2 40,7 41,9 70 Normal 

3 Gap Shear 2 39,8 43,6 41 41,5 70 Normal 

4 Gap Shear 3 39,9 44,2 41,1 41,7 70 Normal 

5 Gap Shear 4 40,9 45,1 38,9 41,6 70 Normal 

6 Corner Shear 39,8 40 40,8 40,2 70 Normal 

7 Roll Leveller 42,3 43,3 40,5 42,0 70 Normal 

8 Hydraulic Press 1 35,0 42,6 40,0 39,2 70 Normal 

9 Hydraulic Press 2 38,8 42,3 36,2 39,1 70 Normal 

10 Roll 39,6 41,9 37,2 39,6 70 Normal 

11 Bubut 1 38,7 42,3 44,0 41,7 70 Normal 

12 Bubut 2 39,2 43,2 40,6 41,0 70 Normal 

13 Bubut 3 41,4 41,5 38,7 40,5 70 Normal 

14 Bubut 4 39,9 40,0 41,4 40,4 70 Normal 

15 Bubut 5 41,3 40,8 39,1 40,4 70 Normal 

16 Bubut 6 39,7 42,5 41,0 41,1 70 Normal 

17 Bubut 7 40,8 45,2 41,3 42,4 70 Normal 

18 Bubut 8 40,6 41,1 39,7 40,5 70 Normal 

19 Bubut 9 37,7 44,2 41,4 41,1 70 Normal 

20 Bubut 10 40,4 42,3 38,2 40,3 70 Normal 

21 Scraf 1 39,5 39,5 40,8 39,9 70 Normal 
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No. Nama Motor 
Temperatur Terukur oC 

TRata-rata (oC) 
Standar 

Temperatur (oC) 
Keterangan 

T1 T2 T3 

22 Scraf 2 40,1 39,5 41,0 40,2 70 Normal 

23 Scraf 3 40,1 39,2 40,7 40,0 70 Normal 

24 Scraf 4 37,7 41,2 39,9 39,6 70 Normal 

25 Scraf 5 41,1 39,6 40,5 40,4 70 Normal 

26 Scraf 6 40,5 40 41,2 40,6 70 Normal 

27 Double Action 40,7 45,8 43,8 43,4 70 Normal 

28 BP-13 40,1 38,9 39,8 39,6 70 Normal 

29 Rap Drilling & Boor machine 1 40,5 39,1 40,0 39,9 70 Normal 

30 Rap Drilling & Boor machine 2 35,7 40,4 37,5 37,9 70 Normal 

31 Rap Drilling & Boor machine 3 38,6 40,1 40,5 39,7 70 Normal 

32 Compressor Ingersollrand 1 48,8 59,4 48,4 52,2 70 Normal 

33 Compressor Ingersollrand 2 46,4 55,6 52,4 51,5 70 Normal 

34 Compressor Sullair 1 44,6 43,8 50 46,1 70 Normal 

35 Compressor Sullair 2 43,6 52,4 50,2 48,7 70 Normal 

36 Compressor DMC 44,5 54,3 50,8 49,9 70 Normal 

37 Compressor 37,2 44,3 43,3 41,6 70 Normal 

38 Boor 1 38,1 40,6 39,7 39,5 70 Normal 

39 Boor 2 36,5 41,3 40,5 39,4 70 Normal 

40 Boor 3 37,9 39 41,2 39,4 70 Normal 

41 Boor 4 36,2 38,2 35,8 36,7 70 Normal 

42 Boor 5 39,1 40,0 39,5 39,5 70 Normal 

Sumber: Hasil Pengukuran 
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Lampiran 6 Tarif Dasar Listrik 

 

 
Sumber: Peraturan Menteri Energi dan Sumber Daya Mineral Republik Indonesia Nomor 30 Tahun 2012 
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Lampiran 7 Hasil Pengukuran Tegangan dan Arus Motor 

 

No. Nama Motor 
Tegangan Terukur (V) Arus Terukur (A) 

RS ST TR R S T 

1 Press Brake RG 200 375,5 373,8 374,6 12,0 13,2 12,0 

2 Gap Shear 1 376,7 375,7 378,3 20,0 25,0 20,0 

3 Gap Shear 2 374,9 376,7 377,2 22,3 24,0 23,1 

4 Gap Shear 3 378,9 376,2 377,5 21,1 23,4 25,2 

5 Gap Shear 4 375,5 373,8 374,6 27,0 28,1 20,0 

6 Corner Shear 374,8 375,6 377,3 5,2 3,2 3,5 

7 Roll Leveller 372,8 373,7 375,2 12,7 13,3 13,5 

8 Hydraulic Press 1 377,7 376,8 376,8 8,9 10,1 9,0 

9 Hydraulic Press 2 378,9 374,4 377,4 9,0 9,2 9,4 

10 Roll 372,7 374,5 376,1 5,1 5,0 5,2 

11 Bubut 1 373,7 375,3 372,9 7,9 11,2 9,5 

12 Bubut 2 374,6 375,7 379,2 8,2 9,2 9,8 

13 Bubut 3 378,0 380,2 377,2 9,0 11,0 10,2 

14 Bubut 4 375,7 378,9 375,7 8,7 8,9 9,4 

15 Bubut 5 374,3 375,7 379,2 9,6 9,2 10,2 

16 Bubut 6 377,5 375,6 377,6 8,5 9,6 9,0 

17 Bubut 7 376,4 372,7 378,2 7,8 9,2 8,7 

18 Bubut 8 373,7 375,3 372,9 8,9 10,0 9,4 

19 Bubut 9 374,5 376,5 377,7 10,2 8,7 9,4 

20 Bubut 10 377,6 374,3 375,7 9,0 10,1 9,2 

21 Scraf 1 219,5 218,2 216,9 10,2 12,1 9,8 

22 Scraf 2 218,2 218,0 217,5 9,2 9,4 11,0 

23 Scraf 3 216,2 218,2 217,5 8,9 9,4 9,6 

24 Scraf 4 217,2 216,8 219,1 9,2 9,2 10,1 

25 Scraf 5 216,4 218,8 217,2 9,4 10,5 9,5 

26 Scraf 6 216,5 217,5 216,8 10,1 9,6 9,3 

27 Double Action 375,6 374,2 378,3 29,5 30,0 27,6 

28 BP-13 375,7 377,0 378,5 18,3 19,2 17,9 

29 
Rap Drilling & Boor 

machine 1 
377,1 376,3 375,7 6,1 6,2 5,7 

30 
Rap Drilling & Boor 

machine 2 
374,7 376,3 376,2 5,5 6,0 6,4 

31 
Rap Drilling & Boor 

machine 3 
375,7 377,8 376,8 5,7 5,5 7,2 

32 
Compressor 

Ingersollrand 1 
377,6 376,5 377,5 360,0 356,4 340,5 

33 
Compressor 

Ingersollrand 2 
377,8 378,6 376,5 357,0 385,0 390,0 

34 Compressor Sullair 1 378,9 376,0 377,5 123,6 119,5 131,5 



49 

 

 

 

No. Nama Motor 
Tegangan Terukur (V) Arus Terukur (A) 

RS ST TR R S T 

35 Compressor Sullair 2 377,9 373,6 375,2 125,0 130,1 123,6 

36 Compressor DMC 377,5 375,5 377,2 457,0 401,0 449,6 

37 Compressor 380,0 377,5 377,3 41,4 44,8 41,0 

38 Boor 1 376,6 377,5 375,5 3,3 3,6 3,9 

39 Boor 2 375,7 376,8 376,8 3,5 3,7 3,8 

40 Boor 3 375,5 373,8 374,6 3,7 3,6 3,7 

41 Boor 4 374,9 376,7 375,2 4,0 3,8 3,7 

42 Boor 5 372,8 373,7 375,2 3,6 4,0 4,1 

Sumber: Hasil Pengukuran 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


