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RINGKASAN 
 

Eni Kurniawati, Jurusan Teknik Industri, Fakultas Teknik, Universitas Brawijaya, 
Januari 2014, Analisis Potensi Kecelakaan Kerja Pada Departemen Produksi Springbed 
dengan Metode Hazard Identification and Risk Assessment (HIRA) (Studi Kasus: PT. 
Malindo Intitama Raya, Malang), Dosen Pembimbing: Sugiono dan Rahmi Yuniarti. 
 

Masalah dalam kasus Keselamatan dan Kesehatan Kerja (K3) secara umum di 
Indonesia masih kurang diperhatikan. Hal ini juga terjadi pada PT. Malindo Intitama 
Raya salah satu perusahaan manufaktur di Kabupaten Malang yang memproduksi 
springbed. Terdapat sejumlah kasus kecelakaan yang dialami oleh para pekerja di PT. 
Malindo Intitama Raya pada tahun 2012. 

Penelitian ini dilakukan pada bagian produksi pembuatan springbed  yang sangat 
rawan terjadi kecelakaan kerja dari proses  pembuatan komponen produk sampai 
finishing. Penelitian dimulai dengan  identifikasi titik-titik apa saja yang dapat 
menyebabkan kecelakaan kerja. Ini bertujuan untuk mengetahui sumber bahaya 
penyebab kecelakaan kerja sehingga dapat dilakukan tindakan pencegahan untuk 
periode selanjutnya. Proses identifikasi yang dilakukan adalah dengan menggunakan 
metode Hazard Identification and Risk Assessment (HIRA) yaitu merupakan suatu 
proses mengidentifikasi bahaya, mengukur, mengevaluasi risiko yang muncul dari 
sebuah bahaya, lalu menghitung kecukupan dari tindakan pengendalian yang ada dan 
memutuskan apakah risiko yang ada dapat diterima atau tidak. Kemudian setelah 
melakukan identifikasi bahaya dengan observasi , maka selanjutnya adalah melakukan 
penilaian risiko terhadap sumber bahaya yang ada yang selanjutnya akan diketahui 
risiko apa saja yang ada pada proses penilaian ini. Dari risiko yang telah diketahui maka 
selanjutnya akan dilakukan perancangan rekomendasi perbaikan yang bertujuan untuk 
mencegah terjadinya kecelakaan kerja. 

Berdasarkan proses identifikasi bahaya maka didapatkan 34 jenis temuan bahaya 
yang kemudian dikelompokkan menjadi 6 sumber bahaya yaitu sumber bahaya Kondisi 
Lingkungan Kerja, Sikap Pekerja, Material Kerja, Lantai Basah, Panel Listrik dan Pisau 
Pemotong. Sedangkan dari penilaian risiko maka didapatkan nilai 4% bahaya dalam 
kategori Ekstrim (Contoh: Material Kerja), 81% bahaya dalam kategori Risiko Tinggi 
dan 15% bahaya dalam kategori Risiko Sedang. Dari sumber bahaya yang ada maka 
telah ditentukan rekomendasi perbaikan yang sesuai dengan Kondisi di Perusahaan.  
 
Kata kunci :Kecelakaan Kerja, Kesehatan dan Keselamatan Kerja, Sumber Bahaya, 
Hazard Identification and Risk Assessment, Penilaian Risiko. 
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SUMMARY 
 
Eni Kurniawati, Departement of Industrial Engineering, Faculty of Engineering 
Brawijaya University, January 2014, The Using of Hazard Identification and Risk 
Assessment Method in Analysing The Accident Potential of Box-spring Bed Production 
Departement (case study: PT. Malindo Intitama Raya, Malang), Lecturer: Sugiono and 
Rahmi Yuniarti. 
 

Generally, the problems of safety and occupational health in Indonesia are still 
lack of attention. This problems also occur at PT. Malindo Intitama Raya, one of 
manufacturing company in Malang that produce box-spring beds. There are some cases 
of accident experienced by the workers of PT. Malindo Intitama Raya in 2012. 

Further research was conducted on the production department where the 
frequency of  accidents are highly occurs, from the process of components production 
until the  finishing process. The research started by identifying any points that may 
cause accidents. It’s aimed to find out the source of  hazardous accident  so it  could be 
determined some precaution actions for the next period. The process of identification is 
performed by using Hazard Identification and Risk Assessment (HIRA) method, as a 
method that identifies and measures hazards, and evaluates the risk arising from a 
hazard, then calculates the adequacy of existing control, and at last decides whether the 
risks are accepted or not. After identifying the hazards by observating, the next step is 
conducting a risk assessment of the existing sources of danger that would considered as 
risks in the assessment process. From the risks that have been known, then the next step 
is designing the improvement recommendations aimed to prevent the occurrence of 
accidents for the next time. 

Based on the hazard identification process, determined 34 kinds of dangers 
which then grouped into 6 sources of danger such as Working Environment Conditions, 
The Attitude Of Workers, Working Materials, Wet Floors, Electric Panel and Clipper 
Blades. Furthermore, from the risk assessment of the dangers, concluded a value of 4% 
in the category of Extreme (Example: Working Materials), 15% in the Medium risk 
category, and 81% in the category of high risk. From those sources of danger, then 
determined some appropriate improvement recommendations to the recent conditions at 
the company. 

 
Keywords: Work Accidents, Occupational Health And Safety, The Source Of Danger, 
Hazard Identification and Risk Assessment, Risk Assessment. 
 
 
 

 

 


