
Lampiran 1 Hasil Print Out Mitutoyo Surftest SJ – 301 

Kemiringan Pahat 1°, Spindle Speed 700 rpm, feed rate 100 mm/min. 

 

 

Kemiringan Pahat 1°, Spindle Speed 700 rpm, feed rate 200 mm/min 

  

Kemiringan Pahat 1°, Spindle Speed 700 rpm, feed rate 300 mm/min  

  

 



Kemiringan Pahat 1°, Spindle Speed 800 rpm, feed rate 100 mm/min  

  

 

Kemiringan Pahat 1°, Spindle Speed 800 rpm, feed rate 200 mm/min  

 

 

Kemiringan Pahat 1°, Spindle Speed 800 rpm, feed rate 300 mm/min  

 



Kemiringan Pahat 1°, Spindle Speed 900 rpm, feed rate 100 mm/min  

 

  

Kemiringan Pahat 1°, Spindle Speed 900 rpm, feed rate 200 mm/min  

 

 

 Kemiringan Pahat 1°, Spindle Speed 900 rpm, feed rate 300 mm/min  

 

 



Kemiringan Pahat 3°, Spindle Speed 700 rpm, feed rate 100 mm/min  

 

 

 Kemiringan Pahat 3°, Spindle Speed 700 rpm, feed rate 200 mm/min  

 

 

 Kemiringan Pahat 3°, Spindle Speed 700 rpm, feed rate 300 mm/min  

  



Kemiringan Pahat 3°, Spindle Speed 800 rpm, feed rate 100 mm/min  

 

 

 Kemiringan Pahat 3°, Spindle Speed 800 rpm, feed rate 200 mm/min  

  

Kemiringan Pahat 3°, Spindle Speed 800 rpm, feed rate 300 mm/min  

 



 Kemiringan Pahat 3°, Spindle Speed 900 rpm, feed rate 100 mm/min  

 

 

 Kemiringan Pahat 3°, Spindle Speed 900 rpm, feed rate 200 mm/min  

 

 

 Kemiringan Pahat 3°, Spindle Speed 900 rpm, feed rate 300 mm/min  

 



 Kemiringan Pahat 5°, Spindle Speed 700 rpm, feed rate 100 mm/min  

  

 

Kemiringan Pahat 5°, Spindle Speed 700 rpm, feed rate 200 mm/min  

  

 

Kemiringan Pahat 5°, Spindle Speed 700 rpm, feed rate 300 mm/min  

 



Kemiringan Pahat 5°, Spindle Speed 800 rpm, feed rate 100 mm/min 

  

 

Kemiringan Pahat 5°, Spindle Speed 800 rpm, feed rate 200 mm/min  

  

 

Kemiringan Pahat 5°, Spindle Speed 800 rpm, feed rate 300 mm/min  

  



Kemiringan Pahat 5°, Spindle Speed 900 rpm, feed rate 100 mm/min  

  

Kemiringan Pahat 5°, Spindle Speed 900 rpm, feed rate 200 mm/min  

  

 

Kemiringan Pahat 5°, Spindle Speed 900 rpm, feed rate 300 mm/min  

  

 

Hasil Uji Kekasaran Permukaan dengan Kalibrasi 

 



Lampiran 2  Data untuk grafik hubungan antara kekasaran permukaan dengan 

proses pemotongan conventional dengan kemiringan pahat 1°, 3°, dan 5° 

No 

Kemiringan 

Pahat 
Feed Rate 

Spindle 

Speed 
Kekasaran Permukaan (μm) 

(°) (mm/min) (rpm) Ra 1 Ra 2 Ra 3 Rata - rata 

1 1 100 900 0.66 0.48 0.72 0.62000 

2 1 100 800 0.62 0.78 0.55 0.65000 

3 1 100 700 0.61 0.62 0.81 0.68000 

4 1 200 900 0.91 1.27 1.39 1.19000 

5 1 200 800 0.98 1.34 1.31 1.21000 

6 1 200 700 1.12 1.45 1.24 1.27000 

7 1 300 900 2.04 1.63 1.83 1.83333 

8 1 300 800 1.82 2.15 1.62 1.86333 

9 1 300 700 2.09 1.80 2.14 2.01000 

 

No 

Kemiringan 

Pahat 
Feed Rate 

Spindle 

Speed 
Kekasaran Permukaan (μm) 

(°) (mm/min) (rpm) Ra 1 Ra 2 Ra 3 Rata - rata 

1 3 100 900 0.45 0.61 0.75 0.60333 

2 3 100 800 0.65 0.35 0.90 0.63333 

3 3 100 700 0.83 0.66 0.42 0.63667 

4 3 200 900 1.24 1.09 1.02 1.11667 

5 3 200 800 1.08 1.17 1.24 1.16333 

6 3 200 700 1.28 1.08 1.17 1.17667 

7 3 300 900 1.63 1.50 2.09 1.74000 

8 3 300 800 2.11 1.71 1.71 1.84333 

9 3 300 700 2.17 1.91 1.87 1.98333 

 

No 

Kemiringan 

Pahat 
Feed Rate 

Spindle 

Speed 
Kekasaran Permukaan (μm) 

(°) (mm/min) (rpm) Ra 1 Ra 2 Ra 3 Rata - rata 

1 5 100 900 0.59 0.56 0.61 0.58667 

2 5 100 800 0.60 0.61 0.65 0.62000 

3 5 100 700 0.76 0.55 0.56 0.62333 

4 5 200 900 1.00 1.05 1.15 1.06667 

5 5 200 800 0.96 1.09 1.36 1.13667 

6 5 200 700 1.07 1.29 1.14 1.16667 

7 5 300 900 1.64 1.69 1.76 1.69667 

8 5 300 800 1.81 1.84 1.83 1.82667 

9 5 300 700 1.84 2.06 2.04 1.98000 

 

 

  



Lampiran 4 Data beserta grafik untuk hubungan antara feed rate dan spindle 

speed dengan kekasaran permukaan pada pemakanan conventional 

dengan masing - masing kemiringan pahat 

No 

Kemiringan 

Pahat 

Spindle 

Speed 
Feed Rate Kekasaran Permukaan (μm) 

(°) (rpm) (mm/min) Ra 1 Ra 2 Ra 3 Rata - rata 

1 1 700 100 0.61 0.62 0.81 0.68000 

2 1 700 200 1.12 1.45 1.24 1.27000 

3 1 700 300 2.09 1.80 2.14 2.01000 

4 1 800 100 0.62 0.78 0.55 0.65000 

5 1 800 200 0.98 1.34 1.31 1.21000 

6 1 800 300 1.82 2.15 1.62 1.86333 

7 1 900 100 0.66 0.48 0.72 0.62000 

8 1 900 200 0.91 1.27 1.39 1.19000 

9 1 900 300 2.04 1.63 1.83 1.83333 

 

No 

Kemiringan 

Pahat 

Spindle 

Speed 
Feed Rate Kekasaran Permukaan (μm) 

(°) (rpm) (mm/min) Ra 1 Ra 2 Ra 3 Rata - rata 

1 3 700 100 0.83 0.66 0.42 0.63667 

2 3 700 200 1.28 1.08 1.17 1.17667 

3 3 700 300 2.17 1.91 1.87 1.98333 

4 3 800 100 0.65 0.35 0.90 0.63333 

5 3 800 200 1.08 1.17 1.24 1.16333 

6 3 800 300 2.11 1.71 1.71 1.84333 

7 3 900 100 0.45 0.61 0.75 0.60333 

8 3 900 200 1.24 1.09 1.02 1.11667 

9 3 900 300 1.63 1.50 2.09 1.74000 

 

No 

Kemiringan 

Pahat 

Spindle 

Speed 
Feed Rate Kekasaran Permukaan (μm) 

(°) (rpm) (mm/min) Ra 1 Ra 2 Ra 3 Rata - rata 

1 5 700 100 0.76 0.55 0.56 0.62333 

2 5 700 200 1.07 1.29 1.14 1.16667 

3 5 700 300 1.84 2.06 2.04 1.98000 

4 5 800 100 0.60 0.61 0.65 0.62000 

5 5 800 200 0.96 1.09 1.36 1.13667 

6 5 800 300 1.81 1.84 1.83 1.82667 

7 5 900 100 0.59 0.56 0.61 0.58667 

8 5 900 200 1.00 1.05 1.15 1.06667 

9 5 900 300 1.64 1.69 1.76 1.69667 



Lampiran 5  Data beserta grafik untuk hubungan antara kemiringan pahat dan 

spindle speed dengan kekasaran permukaan pada pemakanan 

conventional dengan masing - masing nilai feed rate 

No 
Feed Rate 

Spindle 

Speed 

Kemiringan 

Pahat 
Kekasaran Permukaan (μm) 

(mm/min) (rpm) (°) Ra 1 Ra 2 Ra 3 Rata - rata 

1 100 700 1 0.61 0.62 0.81 0.68000 

2 100 700 3 0.83 0.66 0.42 0.63667 

3 100 700 5 0.76 0.55 0.56 0.62333 

4 100 800 1 0.62 0.78 0.55 0.65000 

5 100 800 3 0.65 0.35 0.90 0.63333 

6 100 800 5 0.60 0.61 0.65 0.62000 

7 100 900 1 0.66 0.48 0.72 0.62000 

8 100 900 3 0.45 0.61 0.75 0.60333 

9 100 900 5 0.59 0.56 0.61 0.58667 

 

No 
Feed Rate 

Spindle 

Speed 

Kemiringan 

Pahat 
Kekasaran Permukaan (μm) 

(mm/min) (rpm) (°) Ra 1 Ra 2 Ra 3 Rata - rata 

1 200 700 1 1.12 1.45 1.24 1.27000 

2 200 700 3 1.28 1.08 1.17 1.17667 

3 200 700 5 1.07 1.29 1.14 1.16667 

4 200 800 1 0.98 1.34 1.31 1.21000 

5 200 800 3 1.08 1.17 1.24 1.16333 

6 200 800 5 0.96 1.09 1.36 1.13667 

7 200 900 1 0.91 1.27 1.39 1.19000 

8 200 900 3 1.24 1.09 1.02 1.11667 

9 200 900 5 1.00 1.05 1.15 1.06667 

 

No 
Feed Rate 

Spindle 

Speed 

Kemiringan 

Pahat 
Kekasaran Permukaan (μm) 

(mm/min) (rpm) (°) Ra 1 Ra 2 Ra 3 Rata - rata 

1 300 700 1 2.09 1.80 2.14 2.01000 

2 300 700 3 2.17 1.91 1.87 1.98333 

3 300 700 5 1.84 2.06 2.04 1.98000 

4 300 800 1 1.82 2.15 1.62 1.86333 

5 300 800 3 2.11 1.71 1.71 1.84333 

6 300 800 5 1.81 1.84 1.83 1.82667 

7 300 900 1 2.04 1.63 1.83 1.83333 

8 300 900 3 1.63 1.50 2.09 1.74000 

9 300 900 5 1.64 1.69 1.76 1.69667 



Lampiran 6  Gambar Hasil Proses Pemakanan 
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Keterangan Proses 

No 

Kemiringan Spindle Feed 

Pahat Speed Rate 

(°) (rpm) (mm/min) 

1 1 700 100 

2 1 700 200 

3 1 700 300 

4 1 800 100 

5 1 800 200 

6 1 800 300 

7 1 900 100 

8 1 900 200 

9 1 900 300 

10 3 700 100 

11 3 700 200 

12 3 700 300 

13 3 800 100 

14 3 800 200 

15 3 800 300 

16 3 900 100 

17 3 900 200 

18 3 900 300 

19 5 700 100 

20 5 700 200 

21 5 700 300 

22 5 800 100 

23 5 800 200 

24 5 800 300 

25 5 900 100 

26 5 900 200 

27 5 900 300 

 



Lampiran 7  Gambar Proses Kemiringan Pahat  

 

Kemiringan Pahat 1° 

 

 

Kemiringan Pahat 3° 

 

 

 



Kemiringan Pahat 5° 

 



Lampiran 8  Tabel Uji t 

 


