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RINGKASAN 

 

 

 

 

Dalam merancang suatu konstruksi permesinan atau bangunan yang 

menggunakan sambungan las banyak faktor yang harus diperhatikan seperti keahlian 

dalam mengelas, pengetahuan yang memadai tentang prosedur pengelasan, sifat-sifat 

bahan yang akan di las dan lain-lain. Salah satu parameter prosedur pengelasan yang 

mempengaruhi sifat mekanis logam las adalah besar arus pengelasan.  

Pada penelitian ini diteliti kekuatan sambungan las Baja st 60 dengen 

menggunakan proses pengelasan metal inert gas (MIG). Dalam penelitian kali ini 

kuat arus yang digunakan 150; 175; 200; 225; 250 A. Variabel control yang di pakai 

yaitu sudut pengelasan 45
o
, tegangan listrik 30v, tebal masing masing material 10 

mm, laju aliran gas CO2 8 ml/detik dengan menggunakan mesin pengatur kecepatan 

las.  

Dari hasil penelitian didapatkan harga impact rata rata dari tiap arus yaitu 

sebesar 1,64; 2,47; 2,64; 3,16 J/mm
2, 

namun pada arus 250 A harga impact menurun 

sebesar 2,63. J/mm
2 

disebabkan oleh pemasukan panas panas yang berlebih yang 

nantinya akan berpengaruh pada pendinginan dan akan merubah struktur butirannya. 
 

Kata Kunci : Gas metal arc welding, Baja st 60, impact, Metal Inert Gas 
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