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Pengecoran sentrifugal adalah salah satu metode pengecoran dengan 

menuang logam cair kedalam cetakan yang berputar. Umur lelah dapat 

didefinisikan ketahanan material terhadap pembebanan kelelahan (fatigue). 

Tujuan yang ingin diperoleh dari penelitian ini adalah adalah mengetahui 

pengaruh dimensi saluran cetakan terhadap porositas dan umur lelah silinder 

aluminium paduan (Al-Mg-Si) pada pengecoran sentrifugal 

Pada penelitian ini dimensi saluran cetakan yang divariasikan adalah ½ D; 

¾ D dan D. Sedangkan hasil yang diamati adalah prosentase porositas dan umur 

lelah hasil coran dengan pembebanan proporsional dari tegangan ultimate tiap 

variasi. Variabel kontrol dari penelitian ini adalah temperature penuangan sebesar 

900 
o
C, temperature cetakan sebesar 300 

o
C, kemiringan sudut cetakan sebesar 

45
o
dan waktu putar cetakan 120 detik. 

Pada hasil penelitian ini menunjukkan bahwa porositas tiap pengulangan 

dan rata-ratanya mengalami penurunan. Porositas rata-rata terbesar terjadi pada 

variasi dimensi saluran cetakan D yaitu 1,61 % dan porositas terkecil terjadi pada 

variasi dimensi saluran cetakan ½ D yaitu 1,23 %. Umur lelah diukur melalui 

jumlah siklus yang terjadi sampai spesimen patah. Jumlah siklus rata-rata yang 

terjadi bertambah seiring semakin besarnya dimensi saluran cetakan. Siklus 

terkecil yaitu 426000 siklus dan terbesar 1547800 siklus. 
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