
Lampiran 1. Foto Mikro Hasil Pack Carburizing

Foto mikro hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh

560-500µm quenching air ( Perbesaran 450X)

Foto mikro hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh

560-500µm quenching oli SAE 20( Perbesaran 450X)

Daerah difusi karbon

Logam Induk

Daerah difusi karbon

Logam Induk

950µm

450µm



Foto mikro hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh

280-250µm quenching air ( Perbesaran 450X)

Foto mikro hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh

280-250µm quenching oli SAE 20 ( Perbesaran 450X)

Daerah difusi karbon

Daerah difusi karbon

Logam Induk

Logam Induk

1150µm

650µm



Foto mikro hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh

125-100µm quenching air ( Perbesaran 450X)

Foto mikro hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh

125-100µm quenching oli SAE 20 ( Perbesaran 450X)

Daerah difusi karbon

Daerah difusi karbon

Logam Induk

Logam Induk

1250µm

950µm



Foto mikro hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh

90-60µm quenching air ( Perbesaran 450X)

Foto mikro hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh

90-60µm quenching oli SAE 20 ( Perbesaran 450X)

Daerah difusi karbon

Daerah difusi karbon

Logam Induk

Logam Induk

1750µm

1350µm



Lampiran 2. Data Hasil Uji Komposisi Kimia Karbon

Raw Material

Hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh 560-500µm

quenching air

Hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh 560-500µm

quenching oli SAE 20
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Hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh 560-500µm

quenching air

Hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh 560-500µm
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Lampiran 2. Data Hasil Uji Komposisi Kimia Karbon

Raw Material

Hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh 560-500µm

quenching air

Hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh 560-500µm

quenching oli SAE 20



Hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh 280-250µm

quenching air

Hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh 280-250µm

quenching oli SAE 20

Hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh 125-100µm

quenching air

Hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh 280-250µm

quenching air

Hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh 280-250µm

quenching oli SAE 20

Hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh 125-100µm

quenching air

Hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh 280-250µm

quenching air

Hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh 280-250µm

quenching oli SAE 20

Hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh 125-100µm

quenching air



Hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh 125-100µm

quenching oli SAE 20

Hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh 90-60µm

quenching air

Hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh 90-60µm

quenching oli SAE 20

Hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh 125-100µm

quenching oli SAE 20

Hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh 90-60µm

quenching air

Hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh 90-60µm

quenching oli SAE 20

Hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh 125-100µm

quenching oli SAE 20

Hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh 90-60µm

quenching air

Hasil pack carburizing dengan ukuran carburizer menggunakan mesh 90-60µm

quenching oli SAE 20



Lampiran 3. Contoh Foto Spesimen

Contoh spesimen raw materials

Contoh spesimen yang sudah mengalami proses pack carburizing



Lampiran 4. Data Hasil Pengujian kekerasan







Lampiran 5. Pergeseran Titik Eutectoid

Komposisi kimia baja AISI 3115

No Nama Unsur Simbol Prosentase Berat (%)

1 Iron Fe 95,778

2 Carbon C 0,166

3 Silicon Si 0,258

4 Manganase Mn 0,486

5 Phosphorus P 0,018

6 Sulphur S 0,007

7 Chromium Cr 1,154

8 Nickel Ni 1,481

9 Molybdenum Mo 0,019

10 Copper Cu 0,271

11 Vanadium V 0,002

Pergeseran Titik Eutectoid pada baja AISI 3115

Pengaruh Unsur Paduan terhadap Suhu dan Komposisi Eutectoid

No
Unsur

Paduan
Komposisi (%) Suhu Eutectoid (ºC)

Komposisi

Eutectoid(%)

1 Si 0,258 725 0,7

2 Mn 0,486 710 0,72

3 Cr 1,154 748 0,67

4 Ni 1,481 700 0,75

5 Mo 0,019 726 0,75



 Temperatur Eutectoid
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