Lampiran 5. Diagram Proses Produksi di PT. Arteria Daya Mulia
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Keterangan:
—— : Alur Produksi

——————— » : Alur Hasil Produksi

—--—-— Sl » . Alur Kerja Bagian Utility

JARING NYLON MULTY, JARING NYLON MONO, JARING PE MONO



