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RINGKASAN

Rizky Muhammad, Jurusan Teknik Industri, Fakultas Teknik, Universitas Brawijaya,
Mei 2018, Perencanaan Preventive Maintenance pada Mesin Hoist Crane Menggunakan
Metode Reliability Centered Maintenance (RCM) IlI, Dosen Pembimbing: Oyong
Novareza dan Dwi Hadi Sulistyarini.

PT. Timur Megah Steel merupakan perusahaan yang bergerak pada pengolahan baja
gulungan menjadi produk-produk pengikat. Produk utama yang dihasilkan adalah mur
dan baut. Untuk memastikan produksi agar tetap berjalan, perusahaan dituntut untuk
terus menjaga kondisi mesin-mesinnya baik mesin-mesin produksi maupun mesin-mesin
pendukung produksi. Hoist crane merupakan salah satu mesin pendukung yang berperan
dalam material handling. Berdasarkan data yang diperoleh, diketahui bahwa downtime
mesin hoist crane merupakan yang tertingi diantara mesin-mesin lainnya dengan
persentase 74,15%. Hal ini menyebabkan kerugian bagi perusahaan antara lain terjadi
penumpukan material dan biaya perawatan semakin mahal. Oleh karena itu diperlukan
upaya untuk mengurangi downtime dan mengoptimalkan aktifitas perawatan terhadap
mesin.

Penelitian ini menggunakan metode Reliability Centered Maintenance (RCM) II.
Metode ini digunakan karena dapat menentukan prioritas penanganan komponen,
interval perawatan, biaya perawatan, serta jenis perawatan yang tepat terhadap komponen
mesin. Tahapan pertama pada metode ini adalah memahami hubungan fungsi antar
komponen dengan membuat Functional Block Diagram (FBD). Selanjutnya adalah
mengidentifikasi masalah terkait kegagalan komponen dengan menggunakan Failure
Mode and Effect Analysis (FMEA). Langkah selanjutnya adalah menentukan distribusi
kegagalan untuk setiap komponen yang digunakan untuk menghitung biaya perawatan
dan interval perawatan optimal. Tahapan terakhir adalah membuat usulan jadwal
perawatan dengan menggabungkan beberapa interval perawatan. Jenis perawatan yang
tepat didapatkan dari RCM Il Decision Worksheet dimana setiap komponen memiliki
perlakuan perawatan yang berbeda-beda.

Hasil perhitungan menunjukkan terdapat 5 komponen kritis pada mesin hoist crane
yaitu komponen brake lining, kabel push button, bearing, wheel trolley, dan wire rope.
Komponen brake lining memiliki interval perawatan optimal sebesar 200,68 jam dengan
biaya perawatan sebesar Rp 27.889.308. Komponen kabel push button memiliki interval
perawatan optimal sebesar 205,793 jam dan total biaya perawatan sebesar Rp
27.738.690. Komponen bearing memiliki interval perawatan optimal sebesar 414,583
jam dan total biaya perawatan sebesar Rp 8.361.060. Komponen wheel trolley memiliki
interval perawatan optimal sebesar 474,147 jam dan total biaya perawatan sebesar Rp
12.616.138. Komponen wire rope memiliki interval perawatan optimal sebesar 427,646
jam dan total biaya perawatan sebesar Rp 17.012.622. Jenis perawatan untuk komponen
brake lining, kabel push button, wire rope, dan wheel trolley adalah scheduled on-
condition task. Sedangkan komponen bearing memiliki jenis perawatan berupa
scheduled discard task.

Kata Kunci: RCM II, Maintenance, TTF, TTR, Failure Mode and Effect Analysis
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SUMMARY

Rizky Muhammad, Department of Industrial Engineering, Faculty of Engineering,
Brawijaya University, May 2018, Preventive Maintenance Planning on Hoist Crane
Machine using Reliability Centered Maintenance (RCM) Il Method, Academic
Supervisor: Oyong Novareza and Dwi Hadi Sulistyarini.

PT. Timur Megah Steel is a company engaged in the processing of rolled steel into
fastener products. The main products produced are nuts and bolts. To keep production on
going, the company is required to maintain the condition of the machines both production
and supporting machines. Hoist crane is one of the supporting machines that play a role
in material handling. Based on data obtained, it is known that downtime of hoist crane is
the highest among other machines with value 74.15%. This leads to losses for the
company such as the accumulation of material and maintenance cost become more
expensive. Therefore, it is necessary to reduce downtime and optimize maintenance
activities for the machine.

This research uses Reliability Centered Maintenance (RCM) Il method. This method
is used because it can determine priority of handling components, maintenance intervals,
maintenance cost, and the proper types of maintenance for machine components. First
stage is to understand the relationship of functions between components by making
Functional Block Diagram (FBD). Next is to identify problems related to component
failure by using Failure Mode and Effect Analysis (FMEA). Next step is to determine the
failure distribution for each component that used to calculate maintenance cost and
optimal maintenace interval. The final stage is to make a proposed maintenance schedule
by combining several maintenance intervals. Proper type of maintenance is obtained from
RCM 1l decision worksheet where each components have different maintenance
treatment.

The calculation results show that there are 5 critical components in hoist crane
machine that is brake lining, push button cable, bearing, wheel trolley, and wire rope.
Brake lining component has an optimal maintenance interval of 200,68 hours with
maintenance cost of Rp 27.889.308. Push button cable has an optimal maintenance
interval of 205,793 hours with maintenance cost of Rp 27.738.690. Bearing has an
optimal maintenance interval of 414,583 hours with maintenance cost of Rp 8.361.060.
Wheel trolley has an optimal maintenance interval of 474,147 hours with maintenance
cost of Rp 12.616.138. Wire rope has an optimal maintenance interval of 427,646 hours
and maintenance cost of Rp 17.012.622. Type of maintenance for brake lining, push
button cable, wire rope, and wheel trolley is scheduled on-condition task. While bearing
has a scheduled discard task.

Keywords: RCM II, Maintenance, TTF, TTR, Failure Mode and Effect Analysis
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